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Bleche und Bander

Das Programm

Das umfangreiche Blechsortiment wird standig erwei-
tert. Neben den verschiedenen Standardformaten
bieten wir Ihnen Bleche in Fixformaten.

Bei Bandern verfugen wir Uber Fertigungsmaoglich-
keiten in unserem eigenen Servicecenter. Lieferbar
sind Bander in Breiten ab 8 mm und Dicken ab 0,25
mm mit Breitentoleranz bis zu +/- 0,13 mm, auf
Wunsch sogar bis +/- 0,08 mm.

Die Legierungen

Neben den aufgefihrten Legierungen bekommen
Sie von uns Bleche und Bander in allen europaweit
verfligbaren Legierungen.

Die Oberflache

AuBer der Oberflachenausfihrung mill-finish lie-
fern wir gebeizte, chromatierte, eloxierte und farbig
beschichtete Bleche. Marmorieren, Schleifen und
Bursten sind weitere Bearbeitungsméglichkeiten.

Die Bearbeitung

Sie erhalten Bleche auch fertig bearbeitet. Schneiden
und Kanten gehdren genauso dazu wie Stanzen,
Nibbeln und Lasern.

Die Folienbeschichtung

Damit alles bis zur Verwendung so bleibt wie es
ist, schitzen wir auf lhren Wunsch die Oberflache
mit Folie, die auf unserer eigenen Folienbeschich-
tungsanlage aufgetragen wird.




ALUMINIUM-BLECHE

EN AW-1050A (Al99,5)
DIN EN 485-1/-2/-4

Abmessung in mm Gewicht Zustand Zustand
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel 0/H111(W7) H24 (G11)
weich, H14 (F11)
tiefziehfahig halbhart
0,5 0,5 x 1000 x 2000 2,8 X X
0,6 0,6 x 1000 x 2000 3,4 X X
0,7 0,7 x 1000 x 2000 3,9 X X
0,8 0,8 x 1000 x 2000 4,5 X X
0,8 x 1250 x 2500 7.0 X
0,8 x 1500 x 3000 10,1 X
1,0 1,0 x 1000 x 2000 5,6 X X
1,0 x 1250 x 2500 8,7 X
1,0 x 1500 x 3000 12,6 X
1,2 1,2 x 1000 x 2000 6,7 X
1,2 x 1250 x 2500 10,5 X
1,2 x 1500 x 3000 15,1 X
1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4 X
1,5 x 1250 x 2500 13,1 X
1,5 x 1500 x 3000 18,9 X
2,0 2,0 x 1000 x 2000 11,2 X
2,0 x 1250 x 2500 17,5 X
2,0 x 1500 x 3000 25,2 X
2,5 2,5 x 1000 x 2000 14,0 X
2,5 x 1250 x 2500 21,8 X
2,5 x 1500 x 3000 31,4 X
3,0 3,0 x 1000 x 2000 16,8 X X
3,0 x 1250 x 2500 26,2 X
3,0 x 1500 x 3000 37,7 X
4,0 4,0x 1000 x 2000 22,4 X X
4,0 x 1250 x 2500 34,9 X
4,0 x 1500 x 3000 50,3 X
5,0 5,0 x 1000 x 2000 27,9 X
5,0 x 1250 x 2500 43,7 X
5,0 x 1500 x 3000 62,9 X
6,0 6,0 x 1000 x 2000 33,5 X
6,0 x 1250 x 2500 52,4 X

Vergleich der Werkstoffzustandsbezeichnungen

im Anhang, Technische Informationen Seite 47.




ALUMINIUM-BLECHE
EN AW-5005 H14 bzw. H24/H34

(AIMg1 F15 bzw. G15)

DIN EN 485-1/-2/-4
fassadenplan / optional einseitig oder beidseitig mit
UV-bestandiger Schutzfolie

Abmessung in mm Gewicht Normal- Eloxal-
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel qualitat qualitat

1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4 X X
1,5 x 1250 x 2500 13,1 X X
1,5 x 1500 x 3000 18,9 X X
1,5 x 1500 x 4000 25,2 X
1,5 x 1600 x 3000 20,1 X
1,5 x 1600 x 4000 26,8 X

2,0 2,0 x 1000 x 2000 11,2 X X
2,0 x 1250 x 2500 17,5 X X
2,0 x 1500 x 3000 25,2 X X
2,0 x 1500 x 4000 33,5 X X
2,0 x 1500 x 5000 41,9 X
2,0 x 1600 x 3000 26,8 X
2,0 x 1600 x 3500 31,3 X
2,0 x 1600 x 4000 35,8 X
2,0 x 2000 x 4000 44,7 X

2,5 2,5 x 1000 x 2000 14,0 X
2,5 x 1250 x 2500 21,8 X
2,5 x 1500 x 3000 31,4 X

3,0 3,0 x 1000 x 2000 16,8 X X
3,0 x 1250 x 2500 26,2 X X
3,0 x 1500 x 3000 37,7 X X
3,0 x 1500 x 4000 50,3 X X
3,0 x 1500 x 5000 62,9 X
3,0 x 1600 x 3000 40,2 X
3,0 x 1600 x 3500 47,0 X
3,0 x 1600 x 4000 53,7 X X
3,0 x 2000 x 4000 67,1 X

Vergleich der Werkstoffzustandsbezeichnungen

im Anhang, Technische Informationen Seite 47.




ALUMINIUM-BLECHE

EN AW-5754 (AlMg3)

DIN EN 485-1/-2/-4
mit Abnahmeprifzeugnis DIN EN 10204-3.1 / optional ein-
seitig oder beidseitig mit UV-bestéandiger Schutzfolie

Abmessung in mm Gewicht Zustand Zustand
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel 0/H111 H22/H32
(W19) (G22)
weich viertelhart,
gegluht
0,5 0,5 x 1000 x 2000 2,8 X
0,8 0,8x 1000 x 2000 4,4 X X
0,8 x 1250 x 2500 7,0 X
0,8 x 1500 x 3000 10,1 X
1,0 1,0 x 1000 x 2000 5,6 X X
1,0 x 1250 x 2500 8,7 X X
1,0 x 1500 x 3000 12,6 X X
1,2 1,2 x 1000 x 2000 6,7 X X
1,2 x 1250 x 2500 10,5 X X
1,2 x 1500 x 3000 15,1 X
1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4 X X
1,5 x 1250 x 2500 13,1 X X
1,5 x 1500 x 3000 18,9 X X
2,0 2,0 x 1000 x 2000 11,2 X X
2,0 x 1250 x 2500 17,5 X X
2,0 x 1500 x 3000 25,2 X X
2,5 2,5 x 1000 x 2000 14,0 X X
2,5 x 1250 x 2500 21,8 X X
2,5 x 1500 x 3000 31,4 X X
3,0 3,0 x 1000 x 2000 16,8 X X
3,0 x 1250 x 2500 26,2 X X
3,0 x 1500 x 3000 37,7 X X
40 4,0x 1000 x 2000 22,4 X X
4,0 x 1250 x 2500 34,9 X X
4,0 x 1500 x 3000 50,3 X X
5,0 5,0 x 1000 x 2000 27,9 X X
5,0 x 1250 x 2500 43,7 X X
5,0 x 1500 x 3000 62,9 X X
6,0 6,0 x 1000 x 2000 33,5 X X
6,0 x 1250 x 2500 52,4 X X
6,0 x 1500 x 3000 75,5 X X
8,0 8,0x 1000 x 2000 44,7 X
8,0 x 1250 x 2500 69,9 X
8,0 x 1500 x 3000 100,6 X
10,0 10,0 x 1000 x 2000 55,9 X
10,0 x 1250 x 2500 87.3 X
10,0 x 1500 x 3000 125,8 X

Angaben tber Werkstoffprifbescheinigungen

im Anhang, Technische Informationen Seite 47.




ALUMINIUM-BLECHE ALUMINIUM-BLECHE

EN AW-5083 0/H111 EN AW-2017A T451
(AIMg4,5Mn W28) (AICuMg1 F39)
DIN EN 485-1/-2/-4 DIN EN 485-1/-2/-4
mit Abnahmeprifzeugnis EN 10204-3.1
Abmessung in mm Gewicht
Abmessung in mm Gewicht Dicke x Breite x Lange kg/Tafel
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel 0,5 x 1000 x 2000 2,9
1,0 1,0 x 1250 x 2500 8,7 1,0 x 1000 x 2000 5,8
1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4 1,5 x 1000 x 2000 8,7
1,5 1,5 x 1250 x 2500 13,1 2,0 x 1000 x 2000 11,6
2,0 2,0 x 1000 x 2000 11,2 2,5 x 1000 x 2000 14,5
2,0 2,0 x 1250 x 2500 17,5 3,0 x 1000 x 2000 17,4
2,0 2,0 x 1500 x 3000 25,2 4,0 x 1000 x 2000 23,2
2,5 2,5x 1000 x 2000 14,0 5,0 x 1000 x 2000 29,0
3,0 3,0 x 1000 x 2000 16,8
3,0 x 1250 x 2500 26,2
3,0 x 1500 x 3000 37,7
40 4,0x 1000 x 2000 22,4
4,0 x 1250 x 2500 34,9
4,0 x 1500 x 3000 50,3
5,0 5,0 x 1000 x 2000 27,9
5,0 x 1250 x 2500 43,7
5,0 x 1500 x 3000 62,9
6,0 6,0 x 1000 x 2000 33,5
6,0 x 1250 x 2500 52,4
6,0 x 1500 x 3000 75,5
8,0 8,0x 1000 x 2000 44,7
8,0 x 1250 x 2500 69,9
8,0 x 1500 x 3000 100,6
10,0 10,0 x 1000 x 2000 55,9
10,0 x 1250 x 2500 87.3
10,0 x 1500 x 3000 125,8

ALUMINIUM-BLECHE
EN AW-6082 T651
(AlMgSi1 F31)

DIN EN 485-1/-2/-4

Abmessung in mm Gewicht
Dicke x Breite x Lange kg/Tafel
0,8 x 1000 x 2000 4,5
1,0 x 1000 x 2000 5,6
1,5 x 1000 x 2000 8,4
2,0 x 1000 x 2000 11,2
2,5 x 1000 x 2000 14,0
3,0 x 1000 x 2000 16,8
4,0 x 1000 x 2000 22,4
4,0 x 1250 x 2500 34,9
4,0 x 1500 x 3000 50,4
5,0 x 1000 x 2000 27,9
5,0 x 1250 x 2500 43,7

Vergleich der Werkstoffzustandsbezeichnungen

im Anhang, Technische Informationen Seite 47.




ALUMINIUM-BLECHE FUR DEN
SCHIFFBAU, TANKFAHRZEUGBAU UND
BEHALTERBAU

EN AW-5083 0/H111 (AIMg4,5Mn W28)

DIN EN 485-1/-2/-4
Mit Abnahmeprifzeugnis 3.1

Abmessung in mm Gewicht
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel
5,0 5,0 x 2000 x 6000 165,0

5,0 x 2000 x 8000 220,0

5,0 x 2400 x 6000 198,0

5,0 x 2400 x 8000 264,0

5,12 5,12 x 2000 x 5000 140,8
6,0 6,0 x 2000 x 6000 198,0
6,0 x 2000 x 8000 264,0

6,0 x 2400 x 6000 237,6

6,0 x 2400 x 8000 316,8

6,0 x 2500 x 5000 206,3

7,0 7,0 x 2000 x 8000 308,0
8,0 8,0 x 2000 x 6000 264,0
8,0 x 2000 x 8000 352,0

8,0 x 2400 x 6000 316,8

8,0 x 2400 x 8000 422,4

10,0 10,0 x 2000 x 6000 330,0
10,0 x 2000 x 8000 440,0

10,0 x 2400 x 6000 396,0

10,0 x 2400 x 8000 528,0

Bei Bedarf mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 sowie Abnahme
durch DNV GL, Lloyds Register of Shipping, Bureau Veritas
oder TUV.




ELOXIERTE
ALUMINIUM-BLECHE
EN AW-5005 H24/H34 (AlMg1 G15)

Eloxalqualitat

DIN EN 485-1/-2/-4

bandeloxiert 10-12 um E6/EV1 / Sichtseite mit
UV-bestandiger Schutzfolie / Betrachtungsabstand zur
Beurteilung nach DIN 17611

Abmessung in mm Gewicht
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel
1,0 1,0 x 1000 x 2000 5,6

1,0 x 1250 x 2500 8,7

1,0 x 1500 x 3000 12,6

1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4
1,5 x 1250 x 2500 13,1

1,5 x 1500 x 3000 18,9

2,0 2,0x 1000 x 2000 11,2
2,0 x 1250 x 2500 17,5

2,0 x 1500 x 3000 25,2

2,5 2,5 x 1000 x 2000 14,0
2,5 x 1250 x 2500 21,8

2,5 x 1500 x 3000 31,4

3,0 3,0x 1000 x 2000 16,8
3,0 x 1250 x 2500 26,2

3,0 x 1500 x 3000 37,7
PULVERBESCHICHTETE

ALUMINIUM-BLECHE

EN AW-5005 H24/H34 (AlMg1 G15)

DIN EN 485-1/-2/-4
einseitig pulverlackbeschichtet (Stiickbeschichtung)
und mit UV-bestandiger Schutzfolie versehen

Abmessung in mm Gewicht RAL 9010 RAL 9016
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel
1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4 X X
1,5 x 1250 x 2500 13,1 X X
1,5 x 1500 x 3000 18,9 X X
2,0 2,0 x 1000 x 2000 11,2 X X
2,0 x 1250 x 2500 17,5 X X
2,0 x 1500 x 3000 25,2 X X

Die Pulverlackbeschichtung erfolgt nach dem internatio-
nalen GUtestandard AL 631 der GSB International e.V.

Auf Anfrage kdnnen weitere Abmessungen sowie Strang-
pressprofile in verschiedenen Pulverlackbeschichtungen
geliefert werden. Es stehen unter anderem folgende
Farbsysteme zur Auswahl: RAL, RAL-Design, Sikkens, DB,
Pantone oder NCS.

Vergleich der Werkstoffzustandsbezeichnungen
im Anhang, Technische Informationen Seite 47.




ALUMINIUM-BLECHE

Eloxalqualitat

DIN EN 485-1/-2/-4
Schilderqualitaten

AlMg1 EQ/EA

- Architektur-Qualitat, bandgewalzt

- Fassadenplan, ca. 0,75 x DIN EN 485-4

- Oberflache in mill-finish, matt gewalzt

- Eloxalbild mit gleichmaBiger Walzstruktur (Nicht frei von
Streifen)

- 2-Stufen-Farbanodisierung in allen Farben maéglich

- 1-Stufen-Farbanodisierung nur in Bronzeténen maoglich

- Eloxalvorbehandlung mit min. 15-20 ym Beizabtrag je Seite

AlMg3 EQ/EB

- Aus grauzeilengepruftem Guss, bandgewalzt

- Gravier- und Schilderqualitat, geeignet fur Frontplatten

- Sonderplan, 0,5 x DIN 485-4

- Oberflache in mill-finish, matt gewalzt

- Eloxalbild mit gleichméaBiger Walzstruktur (Weitestgehend
frei von Streifen)

- Eloxalvorbehandlung mit min. 20 pm Beizabtrag

Abmessung in mm

Dicke Dicke x Breite x Lange Gewicht kg/Tafel EA
0,5 0,5 x 1000 x 2000 2,8 X
0,8 0,8 x 1000 x 2000 4,5 X

0,8 x 1250 x 2500 7,0 X
1,0 1,0 x 1000 x 2000 5,6 X
1,0 x 1250 x 2500 8,7 X
1,0 x 1500 x 3000 12,5 X
1,5 1,5 x 1000 x 2000 8,4 X
1,5 x 1250 x 2500 13,1 X
1,5 x 1500 x 3000 18,8 X
2,0 2,0 x 1000 x 2000 11,1 X
2,0 x 1250 x 2500 17,4 X
2,0 x 1500 x 3000 25,1 X
2,5 2,5x 1000 x 2000 13,9 X
2,5 x 1250 x 2500 21,8 X
2,5 x 1500 x 3000 31,3 X
3,0 3,0x 1000 x 2000 16,7 X
3,0 x 1250 x 2500 26,1 X
3,0 x 1500 x 3000 37,6 X
4,0 4,0x 1000 x 2000 22,3 X
4,0 x 1250 x 2500 34,8 X
4,0 x 1500 x 3000 50,1 X
5,0 5,0 x 1000 x 2000 27,8 X
6,0 6,0x 1000 x 2000 33,4 X

Unser Service zu Ihrem Vorteil:

- Alle Eloxalbleche auch mit Folie lieferbar

- Auf Wunsch alle Abmessungen eloxiert (auch farbig)
- MaBzuschnitt mit engen Toleranzen



Platten

Die Legierungen

Neben den in der Liste aufgefihrten Legierungen
bekommen Sie Platten in allen international verfig-
baren Legierungen.

Die Bearbeitung

Alle angegebenen Formate werden von uns auf
das von lhnen gewlnschte MaB3 gesdgt. Auf un-
seren Plattensdgen fertigen wir Zuschnitte bis
800 mm Dicke. Auch daruber hinaus bieten sich ver-
schiedene Moéglichkeiten. Die Toleranz in Lange und
Breite betragt auf Wunsch bis zu +/- 0,2 mm.

Ringe und Ronden werden von 200 mm bis
1500 mm Durchmesser gesagt. Zusatzlich fertigen
wir Formzuschnitte nach lhren Winschen.

Formzuschnitte auf hochstem technischen Standard:
- Laser

- Wasserstrahl

- CNC

Die Klassifikation

Platten und Zuschnitte liefern wir auf Wunsch mit
Abnahmezeugnis 3.1 nach DIN EN10204. Wir sind
zur Umstempelung berechtigt. Zusatzlich ist eine
Abnahme von allen gewlnschten Zertifizierungs-
gesellschaften, z.B. DNV GL, TUV oder andere, még-
lich. Bei Bedarf liefern wir lhnen ultraschallgepruftes
Material.




ALUMINIUM-PLATTEN

PLATTENZUSCHNITTE

DIN EN 458-1/-2/-4

spannungsarm gereckt / umlaufend gesagte Kanten
im rechteckigen Zuschnitt / als Ring oder Ronde

in Standardformaten

Dicke Gewicht Legierung/Zustand
in mm kg/m2 EN AW-5754 EN AW-5083 EN AW-6082 EN AW-2017 A EN AW-7020 EN AW-7075

(AlMg3) (AlMg4,5Mn) (AlMgSi1) (AlCuMg1) (AlZn4,5Mg1) (AlZnMgCu1,5)
0/H111 0/H111 T651 T451 T651 T651 @

6,0 17,4
80 233
10,0 29,0
12,0 34,8
15,0 43,5
20,0 58,0
250 72,5
30,0 86,9
350 1014
40,0 1159
45,0 1304
50,0 1449
55,0 159,4
60,0 1739 X
65,0 1884
70,0 2029 X
75,0 217,5
80,0 231,8 X
85,0 246,3
90,0 260,8
100,0 289,8
110,0 318,88
120,0 347,8
130,0 376,7
140,0 406,0
150,0 434,7
160,0 464,0
170,0 493,0
180,0 522,0
190,0 551,0
200,0 580,0
220,0 638,0
250,0 725,0
280,0 812,0
300,0 870,0
320,0 928,0
350,0 1015,0
400,0 1160,0
450,0 1305,0
500,0 1450,0

X | X | X | X | X | X |X|X

X X [ X | X | X [ X [ X |X |X|X|X|X
X IX [ X | X | X [ X [ X |X |X|X|X|X

x

X X [ X [ X | X [ X [ X |X[X|X|X|X|X|X|X|X

X | X | X | X | X

X

XX [ X [ X [ X [X [X [X |[X [X[X|X|X|X|[X|[X|X|X|X|X|X|X|[X|X|X|X|X

x

XX [X [ X [X [ X [X|[X[X|X|X|X|X[X|X[X|X|X|X|X|X|X|X|X|X|[X|X|X|X|X|X

X [ X [ X | X | X | X | X [X|X|X

Vergleich der Werkstoffzustandsbezeichnungen

im Anhang, Technische Informationen Seite 47.



PLANCAST® und PLANCAST® PLUS

Horizontal gegossene Aluminiumplatten

Der horizontale Vorsprung!

Materialeigenschaften bestimmen nicht nur die Eigenschaften
des Endproduktes, sie beeinflussen im Wesentlichen auch die
Bearbeitungszeit und die Standzeiten der Werkzeuge.

PLANCAST® eréffnet Ihnen gegentiber gewalztem Material ein
Kostensenkungspotential durch verbesserte Zerspanbarkeit.

Weitestgehende Spannungsfreiheit wird oft zur wichtig-
sten Anforderung bei der Zerspanung. Durch das horizon-
tale Gussverfahren, in dem PLANCAST® und PLANCAST® PLUS
hergestellt werden, entstehen optimale Voraussetzungen fur
Endprodukt und Verarbeitungsprozess.

Im Gegensatz zum konventionellen vertikalen GieBen werden
beim Horizontal-Stranggussverfahren nur geringe Barrendicken
bis max. 300 mm gefertigt. Dadurch wird ein sehr gutes isotro-
pes Gussgefiige mit héchster Homogenitat erzielt.

PLANCAST®

Plattendicke in bandgesagter Ausfihrung
Dickentoleranz: -0/+ 1T mm
Breiten-/Langentoleranz: +/- 0,2 mm
Ebenheit: 1,0 mm/m
Rauigkeit: Ra ~ 10 pm

PLANCAST® PLUS
beidseitig feinstgefrast und mit Schutzfolie versehen

Dickentoleranz: +/- 0,1 mm
Breiten-/Langentoleranz: +/- 0,2 mm
Ebenheit: 0,4 mm/m fur Dicken < 15 mm

0,13 mm/m fur Dicken > 15 mm
Rauigkeit: Ra<0,4 ym




PLANCAST® und PLANCAST® PLUS

Horizontal gegossene Aluminiumplatten

PLANCAST® ist in drei Legierungen erhaéltlich, welche sich hervor-
ragend erganzen. Alle Bearbeitungsschritte, wie das GieBen, das
Homogenisieren und die mechanische Bearbeitung, werden vom
Hersteller in einem Werk durchgefuhrt. Alle Prozesse aus einer
Hand - ein Qualitatsmerkmal, das langfristig und dauerhaft ein-
heitliche Produkteigenschaften garantiert.

Eine optimale Warmebehandlung erméglicht im Bereich der me-
chanischen Eigenschaften héhere Werte als bei herkémmlichen
Gussplatten. So liegt die Streckgrenze bei PLANCAST® 5083 z.B.
bei Rp0,2: 125 - 150 Mpa.

Vielen ist das Problem bekannt: Eine Serie aufwendig gefertigter
Teile weist nach dem Eloxieren stark unterschiedliche Farben auf.
Einige Teile sind eher hell, andere hingehen haben eine dunklere
Farbung - ein Effekt, der in den meisten Fallen unerwinscht ist.
Mit PLANCAST® ist dieses Problem Vergangenheit.

Eine innerhalb der Euronorm enger definierte chemische
Zusammensetzung der Legierung gewahrleistet, auch wenn das
Material aus unterschiedlichen Produktionschargen stammt, ein
immer einheitliches und gleichbleibendes Eloxalbild. Insbesondere
PLANCAST® 5754 erfillt sehr hohe Anspriiche an eine eloxierte
Oberflache. Die Legierung EN AW-5754 (AIMg3) ist besonders fur
Sichtteile mit einem optisch dekorativen Oberflachenfinish durch
elektrolytische Oxidation (Eloxal) geeignet.




PLANCAST® 5083
PLANCAST® PLUS 5083

Horizontal gegossene Aluminiumplatten
AlMg4,5Mn0,7

Merkmale

« Spannungsarm und verzugsfrei

« Ausgezeichnet bestandig gegen Wasser

« Gute Meerwasserbestandigkeit

« Gute SchweiBbarkeit

« Sehr gute Zerspanbarkeit

- Bietet einen hervorragenden Glanz nach dem mechanischen Polieren
« Gut geeignet fur Schutzanodisierung

« Gas- und Oldichtigkeit fur Hydraulik- und Vakuumtechnik

Physikalische Eigenschaften

 Elastizitdtsmodul: 71 GPa

e Warmeleitfahigkeit: 110 - 140 W/mK

» Waiarmeausdehnungskoeffizient: 24 - 109K

* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 14 - 19 m/Ohm - mm?

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte) im Vergleich mit
Werkstoffen mit genormten Mindestwerten

Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellharte
Material Rm (MPa) Rpo.2 (MPa) A% HB
PLANCAST® 5083 250 - 280 110 - 125 >6 70-75
EN AW-6082 295 240 8 95
EN AW-2017 385 245 12 105

EN AW-7075 480 - 540 390 - 470 2-6 130 - 160




PLANCAST’® ELOXX 5754
PLANCAST® PLUS ELOXX 5754

Horizontal gegossene Aluminiumplatten
AlMg3 - dekorative Eloxalqualitat

Merkmale

« Spannungsarm und verzugsfrei

Ausgezeichnet bestandig gegen Wasser

Gute Meerwasserbestandigkeit

Gute Witterungsbestandigkeit

« Gute SchweiBbarkeit

« Sehr gute Zerspanbarkeit

« Besitzt hervorragenden Glanz nach dem mechanischen Polieren

« Hervorragend geeignet fur das technische und optische Anodisieren

Physikalische Eigenschaften

* Elastizitatsmodul: 70 GPa

* Warmeleitfahigkeit: 140 - 160 W/mK

* Warmeausdehnungskoeffizient: 24 - 10°¢/K

* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 17 - 23 m/Ohm - mm?

Mechanische Eigenschaften

Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte) im Vergleich mit

Werkstoffen mit genormten Mindestwerten

Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellharte
Material Rm (MPa) Rpo.2 (MPa) A% HB
PLANCAST® 5754 >200 >90 > 12 > 55
EN AW-6082 295 240 8 95
EN AW-2017 385 245 12 105
EN AW-7075 480 - 540 390 - 470 2-6 130 - 160

ussplatfé in

lqualitat =
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PLANCAST’ 7021
PLANCAST® PLUS 7021

Horizontal gegossene Aluminiumplatten

Merkmale

« Gute Formstabilitat

« Gut bestandig gegen Wasser

« Ausreichend bestandig gegen Meerwasser

« Ausreichende Witterungsbestandigkeit

« Ausgezeichnet spanbar (kurze Spane)

« Ausgezeichnete Zerspanbarkeit

« Ausgezeichnet polierbar

« Gut geeignet fur Schutzanodisierung

* Keine Mikroporisitat: Vakuum- und 6ldicht. Gut geeignet fur Hydraulik- und
Vakuumtechnik

Physikalische Eigenschaften

 Elastizitdtsmodul: 70 GPa

* Warmeleitfahigkeit: 125 - 155 W/mK

* Warmeausdehnungskoeffizient: 22 bis 24 - 10°%/K

* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 21 - 24 m/Ohm - mm?

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte) im Vergleich mit
Werkstoffen mit genormten Mindestwerten

Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellharte
Rm (MPa) Rpo,2 (MPa) A% HB
Plattendicke 20mm | 100 mm | 20mm | 100 mm [ 20 mm | 100 mm | 20 mm | 100 mm

Plancast® 7021 |390 - 420| 390 - 420 |340 - 380 340 - 380 ~2 ~2 >125 >125

EN AW-6082 T651 295 275 240 240 6 89 84
EN AW-2017 T451 390 360 250 240 12 6 110 105

EN AW-7020 T651 350 330 280 260 7 104 98
EN AW-7022 T651 540 500 460 420 6 170 165
EN AW-7075 T651 540 410 470 300 2 161 119

Die SchweiBbarkeit von PLANCAST® 7021 mit dem MIG- oder WIG-Verfahren ist gut.
Wir empfehlen Filldréhte mit der Legierung AlZn4,5Mg oder AIMg4,5MnZr. Ein groBer
Vorteil von geschweiBten Bauteilen aus PLANCAST® 7021 sind die mechanischen Eigen-
schaften der WarmeeinfluBzone.

Die mechanischen Eigenschaften erholen sich bei einem naturlichen Alterungsprozess
von 3-4 Wochen. Der natrliche Alterungsprozess muss bei Raumtemperatur gesche-
hen. Der Bereich der SchweiBnaht darf nicht mit Wasser abgeschreckt werden, um
schnellere Abkihlung zu erreichen, da ansonsten Spannungskorrosion auftreten kann.




PLANCAST’
Abmessungen

Maximale GroBe aus Vorrat 1500 x 3000 mm

(groBere Abmessungen bis 1800 x 4000 mm nach Vereinbarung)

Dicke
in mm

Gewicht
kg/m2

Legierung
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PLUS 5083 5083
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x = Aus Vorrat lieferbar

e = Auf Anfrage

Andere Dicken und Zwischenabmessungen auf Anfrage mdglich. Gerne beraten wir Sie beztglich verfligbarer Ab-

messungen und moglicher Anwendungen.

b



WELDURAL -

die universelle Legierung
Bis zu einer Dicke von 700 mm

Einsatzgebiete

* hochprazise mechanische Teile (hohe Formstabilitat)
* Maschinenkomponenten

* Formen

* warmebeanspruchte Teile aller Art

+ Kaltetechnik

Merkmale

* hohere Warmefestigkeit

* mittlere bis hohe Festigkeit

* hohe VerschleiBfestigkeit

* ausgezeichnete SchweiBbarkeit

* sehr gute Polierbarkeit

* gute Korrosionsbestandigkeit

« extrem gleichmaBige mechanische Eigenschaften tber
die gesamte Plattendicke

* hervorragende Formstabilitat durch spannungsarmes
Recken oder Stauchen

Physikalische Eigenschaften

* Elastizitatsmodul: 73.800 MPa

* Spezifisches Gewicht: 2,83 g/cm?

* Warmeleitfahigkeit: 130 W/mK

* Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100 °C):
22,5 - 10K

» Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 17 m/Ohm - mm’

Harte
Brinell-Harte HB 130

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte)

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung

Dicke in mm Rm (MPa) Rpo.2 (MPa)
A%

100 449 335 8,9

200 436 329 6,8

300 427 327 4,0
Festigkeitswerte bei 10.000 h ohne Belastung

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung

Temp. °C Rm (MPa) Rpo2 (MPa)
A%

100 414 324 15

149 338 276 17

204 248 200 20

260 200 159 21
Dicke in mm Gewicht WELDURAL HOKOTOL

kg/m?
80 226,40

100 283,00 X X

105 297,15

120 339,60 X X

130 367,90 X

140 396,20 X

150 424,50 X X

160 452,80 X

180 509,40 X X

200 566,00 X

HOKOTOL -
die hochfeste Legierung

Bis zu einer Dicke von 400 mm

Einsatzgebiete

* Blas- und Spritzformen fur die Kunststoffverarbeitung

* Gesenkhalter und Stempelhalteplatten (Stanztechnik)

* Maschinenteile fur hohe Festigkeitsanforderungen bei
geringem Gewicht

* Mechanische Komponenten mit erhéhten mechanisch-
en Eigenschaften

Merkmale

* geringes Gewicht (nahezu dreimal leichter als Stahl)

* hervorragende Zerspanbarkeit (nahezu funfmal besser
als Stahl)

* mechanische Eigenschaften in der Plattenmitte we-
sentlich besser als Legierung 7075

* extrem gleichméaBige mechanische Eigenschaften tber
die gesamte Plattendicke

* hohe VerschleiBfestigkeit

* hervorragende Polierbarkeit

* hervorragende Formstabilitat durch spannungsarmes
Recken oder Stauchen

* ausgezeichnete Warmeleitfahigkeit (viermal hoher als
Stahl)

Physikalische Eigenschaften

* Elastizitatsmodul: 71.000 MPa

 Spezifisches Gewicht: 2,83 g/cm?

« Warmeleitfahigkeit: 154 W/mK

* Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100 °C):
23,5 - 10K

* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 23 m/Ohm - mm?

Harte
Brinell-Harte HB 180

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte)

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung

Dicke in mm Rm (MPa) Rpo.2 (MPa)
A%

100 575 532 7.8

200 533 479 3,6

300 535 483 3,2
Dicke in mm Gewicht WELDURAL HOKOTOL

kg/m?

220 622,60 X

230 650,90 X

250 707,50 X

280 792,40 X

300 849,00 X

320 905,60 X

350 990,50 X

400 1132,00 X

450 1273,50 X

500 1415,00 X




CERTAL®
EN AW-7022

Einsatzgebiete

* hochprazise mechanische Teile (hohe Formstabilitat)
* Maschinenkomponenten

* Formen

Merkmale

* ausgezeichnete Zerspanbarkeit

* hohe Festigkeit

* gute SchweiBbarkeit

* sehr gut schleifbar

» extrem gleichméaBige mechanische Eigenschaften tber
die gesamte Plattendicke

* hervorragende Formstabilitat durch spannungsarmes
Recken oder Stauchen

Physikalische Eigenschaften
* Elastizitatsmodul: 72.000 MPa
 Spezifisches Gewicht: 2,76 g/cm?
* Warmeleitfahigkeit: 120-150 W/mK
* Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100 °C):
23,6 - 10K
* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 18-22 m/Ohm - mm?

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte)

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung
Dicke in mm Rm (MPa) Rpo2 (MPa) A50
(%)
8-25 555 495 9
25-100 550 495 8
100-140 545 490 7
Garantierte Minimalwerte (T651)
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung
Dicke in mm Rm (MPa) Rpo.2 (MPa) A50
(%)
12,5-25 540 460 8
25-50 530 460 7
50-100 500 420 6
100-140 490 400 6

Dicke in mm Breite in mm (max.)

7,9-70 2020
70-80 1900
80-90 1820

90-100 1520
100-110 1400
110-120 1270
120-140 1020

Wenn dieser Werkstoff erhitzt wird, kann seine Festigkeit
und/oder Korrosionsbestédndigkeit beeintrachtigt werden.
Bitte lassen Sie sich bzgl. der Auswahl des geeigneten
Materials und dessen Eigenschaften wie z. B. Korrosions-
bestandigkeit, Ermidungsfestigkeit und Zahigkeit unbe-
dingt durch uns beraten.

UNIDAL®
EN AW-7019

Einsatzgebiete

Dank eines ausgefeilten Fertigungsprozesses bietet
UNIDAL® eine einmalige Kombination von hohen
Festigkeitseigenschaften und ausgezeichneter Form-
stabilitat. UNIDAL® ist daher die kostengiinstige Lésung
fur Anwendungen, die sowohl hohe Festigkeit als auch
hohe Prazision erfordern.

UNIDAL® ist eine warmgewalzte Platte in der aushért-
baren Legierung AA 7019 im warmausgeharteten
Lieferzustand T651, beidseitig planparallel gefrast.
Diese Platte besitzt ausgezeichnete Formstabilitat
neben engen Formtoleranzen und weist eine sehr gute
Oberflachenqualitat auf.

Dank dieser herausragenden Eigenschaften ist eine
Nichtkonformitat betreffend Formtoleranzen des fer-
tigen Teils wahrend und nach der spanabhebenden
Bearbeitung praktisch ausgeschlossen.

Merkmale

* ausgezeichnete Formstabilitat

* enge Formtoleranzen

* ausgezeichnete Anodisierbarkeit
* hervorragende Zerspanbarkeit

* schweiBbar

Physikalische Eigenschaften
* Elastizitatsmodul: 71.000 MPa
* Spezifisches Gewicht: 2,75 g/cm?
* Warmeleitfahigkeit: 135-150 W/mK
* Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100 °C):
23,8 - 10K
* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 19-23 m/Ohm - mm?
* Harte (HB): 125

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte)

Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung
Dicke in mm Rm (MPa) Rpo2 (MPa) A50
(%)
8-35 415 360 12,5
36-80 410 355 11,0
Toleranzen: Dicke +/- 0,1 mm
Ebenheit: 8-15 mm: 0,50 mm/m
16-80 mm: 0,25 mm/m
Rautiefe: Ra 0,4 pm

beidseitig mit Schutzfolie versehen



Riffel-, Loch- und Strukturbleche

Das Programm

Riffelbleche - auch Warzen- oder Bodenbleche
genannt - bieten vielseitige Anwendungsmog-
lichkeiten. Neben dem Typ Gerstenkorn und den
Ublichen Duett- und Quintettblechen bieten wir
Ihnen auch gebeizte Duettbleche mit flachen Warzen
an, wie sie z. B. im Fahrzeugbau fur Feuerwehren
Verwendung finden.

Lochbleche bieten wir in bestimmten Ausfihrungen
direkt vom Lager. AuBerdem fertigen wir fur Sie
Lochbleche in allen méglichen Abmessungen mit
LochgréBen und Lochabsténden nach Ihren Wun-
schen.

Bitte fragen Sie uns!

Lochblech QG Lochblech RV

; S
Quintett Gerstenkorn




ALUMINIUM-
RIFFELBLECHE EN AW-5754 (AlMg3)

DIN EN 1386
Abmessung in mm Gewicht Zustand Duettmuster (W2) Quintettmuster (W5) Gerstenkorn
Dicke Dicke x Breite x Lange kg/Tafel gebeizt ungebeizt ungebeizt ungebeizt
1,0/1,2 1,0/1,2 x 1500 x 2200 10,0 H14 (F24) X
1,0/1,2 x 1500 x 3000 14,4 H14 (F24) X
1,5/1,7 1,5/1,7 x 1000 x 2000 9,0 H14 (F24) X
1,5/1,7 x 1250 x 1700 9,6 H14 (F24) X
1,5/1,7 x 1250 x 2500 14,1 H14 (F24) X
1,5/1,7 x 1500 x 3000 20,3 H14 (F24) X
1,5/2,0 1,5/2,0 x 1000 x 2000 9,2 H114 (W20) X
1,5/2,0 x 1250 x 2500 14,4 H114 (W20) X X
1,5/2,0 x 1500 x 3000 20,7 H114 (W20) X
2,0/2,2 2,0/2,2 x 1000 x 2000 12,0 H114 (W20) X
2,0/2,2 x 1250 x 2500 18,8 H114 (W20) X
2,0/2,2 x 1250 x 3000 22,5 H114 (W20) X
2,0/2,2 x 1500 x 3000 27,0 H114 (W20) X
2,0/2,5 2,0/2,5 x 1250 x 3000 22,5 H114 (W20)
2,0/2,5 x 1500 x 3000 27,0 H114 (W20)
2,0/3,5 2,0/3,5 x 1000 x 2000 12,4 H114 (W20) X
2,0/3,5 x 1250 x 2500 19,4 H114 (W20) X
2,0/3,5 x 1500 x 3000 27,9 H114 (W20) X
2,5/4,0 2,5/4,0 x 1000 x 2000 15,8 H114 (W20) X X
2,5/4,0 x 1250 x 2500 24,7 H114 (W20) X X
2,5/4,0 x 1500 x 3000 35,6 H114 (W20) X X
3,5/5,0 3,5/5,0 x 1000 x 2000 21,1 H114 (W20) X X
3,5/5,0 x 1250 x 2500 33,0 H114 (W20) X X
3,5/5,0 x 1500 x 3000 47,5 H114 (W20) X X
5,0/6,5 5,0/6,5 x 1000 x 2000 29,4 H114 (W20) X X
5,0/6,5 x 1250 x 2500 45,9 H114 (W20) X X
5,0/6,5 x 1500 x 3000 66,2 H114 (W20) X X
6,0/7,5 6,0/7,5 x 1250 x 2500 54,4 H114 (W20) X
8,0/9,5 8,0/9,5 x 1000 x 2000 45,0 H114 (W20) X X
8,0/9,5 x 1250 x 2500 70,3 H114 (W20)
8,0/9,5 x 1500 x 3000 101,3 H114 (W20)
ALUMINIUM-LOCHBLECHE
EN AW-1050 A (Al99,5) und EN AW-5754 (AIMg3)
DIN 24041, maschinell gerichtet, leicht gefettet
Abmessung in mm
Dicke Dicke x Breite x Lange RV 3/5 RV 5/8 RV 10/15 QG 5/8 QG 10/15
1,0 1,0 x 1000 x 2000 X X X X X
1,0 x 1250 x 2500 X X X X X
1,5 1,5 x 1000 x 2000 X X X X X
1,5 x 1250 x 2500 X X X X X
2,0 2,0x 1000 x 2000 X X X X X
2,0 x 1250 x 2500 X X X X X

Weitere Abmessungen und Lochbilder auf Anfrage
RV= Rundlochung, versetzt QG= Quadratlochung, in geraden Reihen




Stangen

Das Programm

Aluminiumstangen bieten wir lhnen aus einem
groBen, umfangreichen Lagersortiment. Unter ande-
rem liefern wir spezielle bleifreie Legierungen
wie z. B. EN AW-6262A oder EN AW-6023, welche
RoHS-konform und gleichzeitig gut zu verarbei-
ten sind. Ergdnzt wird das Sortiment durch die
bleiarme (max. 0,4% Pb) Legierung EN AW-6026.
Dartber hinaus erhalten Sie von uns alle produzier-
baren Legierungen und Abmessungen auf Anfrage.
Datenblatter senden wir Ihnen auf Wunsch gern zu.

Flachstangen, die nicht in unserer Liste enthalten
sind, sdgen wir maBgenau aus Platten.

Die Bearbeitung
Auf unseren vollautomatischen Stangensagen ferti-
gen wir fur Sie Zuschnitte bis zu 500 mm Durchmesser.

Fragen Sie uns, wenn es um spezielle Anforde-
rungen und Toleranzen geht.




ALUMINIUM-RUNDSTANGEN EN AW-2007 (AlCuMgPb)

DIN EN 754-1/-2/-3 bzw. DIN EN 755-1/-2/-3
kalt ausgehartet / Bohr-, Dreh- und Frasqualitat
in Herstellungslangen bis etwa 3,0 m

@ mm Gewicht kg/m gezogen gepresst @ mm Gewicht kg/m gezogen gepresst gegossen

3 0,02 X 60 8,34 X X

4 0,04 X 62 8,91 X

5 0,06 X 63 9,19 X X

6 0,08 X 65 9,79 X X

7 0,11 X 70 11,35 X

8 0,15 X 75 13,03 X

9 0,19 X 80 14,83 X
10 0,23 X 85 16,74 X
11 0,28 X 90 18,76 X
12 0,33 X 95 20,91 X
14 0,45 X 100 23,17 X
15 0,52 X 105 25,54 X
16 0,59 X 110 28,03 X
17 0,67 X 115 30,64 X
18 0,75 X 120 33,36 X
19 0,84 X 125 36,20 X
20 0,93 X 130 39,15 X
21 1,02 X 135 42,22 X
22 1,12 X 140 45,41 X X
23 1,23 X 145 48,71 X
24 1,33 X 150 52,12 X
25 1,45 X 160 59,31 X
26 1,57 X 165 63,07 X
27 1,69 X 170 66,95 X X
28 1,82 X 180 75,06 X X
29 1,95 X X 190 83,63 X X
30 2,08 X 200 92,67 X X
31 2,23 X 210 102,16 X X
32 2,37 X 220 112,13 X X
33 2,52 X 230 122,55 X X
34 2,68 X 240 133,44 X X
35 2,84 X 250 144,79 X X
36 3,00 X 260 156,61 X X
37 3,17 X 270 168,88 X
38 3,35 X 280 181,63 X X
39 3,52 X 300 208,50 X
40 3,71 X X 310 222,63 X
42 4,09 X 320 237,23 X
43 4,28 X 330 252,28 X
44 4,49 X 350 283,79 X
45 4,69 X 360 300,24 X
48 5,34 X 380 334,53 X
50 5,79 X X 400 370,67 X
51 6,03 X 410 389,43 X
52 6,26 X 420 408,66 X
54 6,76 X 450 469,12 X
55 7,01 X X 480 533,76 X
56 7,27 X 500 579,16 X
58 7,79 X

Zulassige Toleranzen des Durchmessers im

Anhang, Technische Informationen Seite 47.



FUTURAL-ALUMINIUM-RUNDSTANGEN EN AW-6026

DIN EN 754-1/-2/-3 bzw. DIN EN 755-1/-2/-3
warm ausgehartet, Bohr-, Dreh- und Frasqualitat
RoHS und ELV-konform

@ mm Gewicht kg/m gezogen @ mm Gewicht kg/m gepresst
15 0,48 X 65 9,03 X
18 0,69 X 70 10,47 X
20 0,85 X 75 12,02 X
22 1,03 X 80 13,67 X

25 1,34 X 90 17,30 X
28 1,67 X 100 21,36 X
30 1,92 X 110 25,85 X
32 2,19 X 120 30,76 X
35 2,62 X 130 36,10 X
36 2,77 X 140 41,87 X
38 3,08 X 150 48,06 X
40 3,42 X 160 54,69 X
45 4,33 X 170 61,74 X
50 5,34 X 180 69,21 X
52 5,78 X 200 85,45 X
55 6,46 X

56 6,70 X

60 7,69 X

FUTURAL 6026

Gezogene und gepresste Aluminium-Stangen

Merkmale
* hervorragende Zerspanbarkeit

e kurze Spanbildung

» geringer Werkzeugverschleil3

e gute Korrosionsbestandigkeit

* gut zu anodisieren

e Entspricht EU-Richtlinie 2000/53/EG fur Altfahrzeuge (ELV)
* Entspricht EU-Richtlinie 2002/95/EG fur Elektroaltgerate (RoHS)

Physikalische Eigenschaften

¢ Elastizitatsmodul: 69,0 N/mm?2

* Warmeleitfahigkeit: 172 W/mK

* Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100 °C):

223,4 - 10°/K

* Elektrische Leitfahigkeit (20 °C): 26 m/Ohm - mm?

Mechanische Eigenschaften
Festigkeitswerte bei Raumtemperatur (Typische Werte) im Vergleich mit Werkstoffen mit
genormten Mindeswerten.

Abmessung Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Zustand
FUTURAL (mm) Rm (N/mm?) R, (N/mm?2) A5 (%)
Gepresst <150 >310 > 260 >8 T6
Gepresst > 150 > 260 > 240 >8 T6
Gezogen <55 >310 > 260 >8 T6

Zulassige Toleranzen des Durchmessers im

Anhang, Technische Informationen Seite 47.



ALUMINIUM-RUNDSTANGEN EN AW-2011 (AICuBiPb)

DIN EN 754-1/-2/-3

warm ausgehartet / gezogen / Bohr-, Dreh- und Frasqualitat

in Herstellungslangen von etwa 3,0 m

@ mm Gewicht kg/m @ mm Gewicht kg/m @ mm Gewicht kg/m @ mm Gewicht kg/m
3 0,02 15 0,52 31 2,23 48 5,34
4 0,04 16 0,59 34 2,68 50 5,79
5 0,06 18 0,75 35 2,84 55 7,01
6 0,08 20 0,93 36 3,00 60 8,34
7 0,11 22 1,12 38 3,35 65 9,79
8 0,15 23 1,23 40 3,71
9 0,19 24 1,33 42 4,09

10 0,23 25 1,45 45 4,69
11 0,28 26 1,57
12 0,33 28 1,82
14 0,45 30 2,08

ALUMINIUM-RUNDSTANGEN EN AW-6082 (AlMgSi1)

DIN EN 754-1/-2/-3 bzw. DIN EN 755-1/-2/-3
warm ausgehartet
in Herstellungslangen bis etwa 3,0 m

2 mm Gewicht kg/m gezogen gepresst @ mm Gewicht kg/m gepresst gegossen

8 0,15 X 75 13,03 X

10 0,23 X 80 14,83 X

12 0,33 X 85 16,74 X

13 0,39 X 90 18,76 X

15 0,52 X 100 23,17 X

16 0,59 X 110 28,03 X

18 0,75 X 115 30,64 X

20 0,93 X X 120 33,36 X

22 1,12 X 125 36,20 X

24 1,33 X 130 39,15 X

25 1,45 X X 135 42,22 X

28 1,82 X 140 45,41 X

30 2,08 X 150 52,12 X

32 2,37 X 160 59,31 X

35 2,84 X 170 66,95 X

36 3,00 X 180 75,06 X

38 3,35 X 190 83,63 X

40 3,71 X X 200 92,67 X

45 4,69 X X 210 102,16 X

48 5,34 X X 220 112,13 X

50 5,79 X X 250 144,79 X

55 7,01 X X 270 168,88 X

60 8,34 X X 280 181,63 X

65 9,79 X X 300 208,50 X

70 11,35 X 350 283,79 X




ALUMINIUM-RUNDSTANGEN EN AW-7075 (AlZnMgCu1,5)

DIN EN 755-1/-2/-3
gepresst / warm ausgehartet
in Herstellungslangen von etwa 3,0 m

@ mm Gewicht kg/m @ mm Gewicht kg/m
10 0,23 125 36,20
15 0,52 130 39,15
20 0,93 140 45,41
25 1,45 150 52,12
30 2,08 160 59,31
35 2,84 170 66,95
40 3,71 180 75,06
50 5,79 190 83,63
55 7,01 200 92,67
60 8,34 220 112,13
65 9,79 230 122,55
70 11,35 240 133,44
75 13,03 250 144,79
80 14,83 260 156,61
85 16,74 280 181,63
90 18,76 300 208,50
100 23,17 320 237,23
110 28,03 350 283,79
120 33,36

ALUMINIUM-RUNDSTANGEN EN AW-6060 (AlMgSi0,5)
DIN EN 755-1/-2/-3

warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

@ mm Gewicht kg/m @ mm Gewicht kg/m
5 0,05 30 2,08
6 0,08 32 2,37
8 0,15 35 2,84

10 0,23 36 3,00
12 0,33 40 3,71
14 0,45 45 4,69
15 0,52 50 5,79
16 0,59 60 8,34
18 0,75 70 11,35
20 0,93 80 14,83
22 1,12 100 23,17
25 1,45

Sonderqualitaten ,bleifreie Drehautomatenlegierungen”  «  Sje lasst sich sehr gut dekorativ eloxieren oder hart-

Ergénzend konnen wir lhnen die Aluminium- coatieren (shnlich wie EN AW-6061).

Rundstangen auch in folgender Qualitét liefern: * Guter Korrosionswiderstand (ahnlich wie EN AW-6061

AlEco 62 Sn Zustand T6).

+ Bleifreie Ausfiihrung.

¢ Ausgezeichnete Zerspanbarkeit (Bewertung A, Anwendungsbereiche
besser als EN AW-6262 und &hnlich wie EN AW-2011). .+ Bleifreie Drehautomatenlegierung fir Produkte mit

* Glatte Oberflache nach dem Zerspanen, Schleifen hoherem Korrosionswiderstand als EN AW-2011 (z. B.
und/oder Polieren. Bremskolben, Ventile fiir automatische Getriebe).

* Gute mechanische Eigenschaften. Hochste Festigkeit
im Zustand T9. Niedrige Restspannungen im Zustand  Fiir weitere Fragen zu der vorgestellten Sonderqualitat
T8 und Té. stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung.

Zulassige Toleranzen des Durchmessers im

Anhang, Technische Informationen Seite 47.




ALUMINIUM-VIERKANTSTANGEN EN AW-2007 (AlCuMgPb)

DIN EN 754-1/-2/-4 bzw. DIN EN 755-1/-2/-4
kalt ausgehartet / Bohr-, Dreh- und Frasqualitat
in Herstellungslangen von etwa 3,0 m

Abmessung in mm  Gewicht  gezogen  gepresst Abmessung in mm  Gewicht  gepresst
Hohe x Breite kg/m Hohe x Breite kg/m

5x 5 0,07 X 65 x 65 12,46 X

6Xx 6 0,11 X 70x 70 14,45 X

8x 8 0,19 X 75x 75 16,59 X
10x 10 0,29 X 80 x 80 18,88 X
12x12 0,42 X 85 x 85 21,31 X
15x 15 0,66 X 90 x 90 23,89 X
20 x 20 1,18 X X 100 x 100 29,50 X
22 x 22 1,43 X 110 x 110 35,69 X
24 x 24 1,70 X 120 x 120 42,48 X
25 x 25 1,84 X 125 x 125 46,09 X
30 x 30 2,65 X 130 x 130 49,85 X
32x32 3,02 X 140 x 140 57,82 X
34 x 34 3,41 X 150 x 150 66,37 X
35x 35 3,61 X X 160 x 160 75,52 X
40 x 40 4,72 X X 180 x 180 95,57 X
45 x 45 5,97 X X 200 x 200 117,99 X
50 x 50 7,37 X X 220 x 220 142,78 X
55 x 55 8,92 X X 250 x 250 184,36 X
60 x 60 10,62 X X

ALUMINIUM-VIERKANTSTANGEN EN AW-6060 (AlMgSiO0,5)

DIN EN 755-1/-2/-4
warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungsldangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht kg/m Abmessung in mm Gewicht kg/m
Hoéhe x Breite Hohe x Breite
6x 6 0,11 50 x 50 7,37
8x 8 0,19 55 x 55 8,92
10x 10 0,28 60 x 60 10,62
12x12 0,42 70x 70 14,45
15x 15 0,66 80 x 80 18,88
16 x 16 0,76
18 x 18 0,96
20 x 20 1,18
25 x 25 1,84
30 x 30 2,65
35x 35 3,61

40 x 40 4,72




\

. T

ALUMINIUM-VIERKANTSTANGEN EN AW-6082 (AlMgSi1)

DIN EN 755-1/-2/-4
warm ausgehartet / gepresst
in Herstellungslangen von etwa 3,0 m

Abmessung in mm Gewicht kg/m
Hohe x Breite
20 x 20 1,18
30x 30 2,65
40 x 40 4,72
50 x 50 7,37
60 x 60 10,62
70x 70 14,45
80 x 80 18,88
90 x 90 23,89
100 x 100 29,50
120 x 120 42,48
140 x 140 57,82
150 x 150 66,37

ALUMINIUM-SECHSKANTSTANGEN

DIN EN 754-1/-2/-6
warm ausgehartet / gezogen / Bohr-, Dreh- und Frasqualitat
in Herstellungsldangen von etwa 3,0 m

Schlusselweite Gewicht EN AW-6082 EN AW-2011 EN AW-2007

in mm kg/m AlMgSi1 AlCuBiPb AlCuMgPb
7 0,13 X X
8 0,16 X X

10 0,26 X X

11 0,31 X

12 0,37 X X

13 0,43 X X

14 0,50 X X

17 0,74 X X X

19 0,92 X X X

22 1,24 X X X

24 1,47 X X X

27 1,86 X X X

30 2,30 X X

32 2,62 X X X

36 3,31 X

41 4,29 X X

46 5,40 X X

55 7,73




ALUMINIUM-FLACHSTANGEN EN AW-2007 (AlCuMgPb)

DIN EN 754-1/-2/-5 bzw. DIN EN 755-1/-2/-5
kalt ausgehartet / Bohr-, Dreh- und Frasqualitat
in Herstellungslangen von etwa 3,0 m

Abmessung in mm Gewicht gezogen gepresst Abmessung in mm Gewicht gezogen gepresst
Breite Breite x Hohe kg/m Breite Breite x Hohe kg/m

10 10x 5 0,15 60 60x15 2,65
12 12x 8 0,28 60 x 20 3,54 X
15 15x 5 0,22 60 x 25 4,42
15x 10 0,44 60 x 30 5,31
20 20x 5 0,29 60 x 35 6,19
20x 6 0,35 60 x 40 7,08
20x 8 0,47 60 x 50 8,85

X X X X

20x 10 0,59 70 70x10 2,06
20 x 12 0,71 70 x 12 2,48
20x 15 0,88 70 x 15 3,10
25 25x 8 0,59 70 x 20 4,13
25x 10 0,74 70 x 25 5,16
25x 15 1,11 70 x 30 6,19
25x 20 1,47 70 x 40 8,26
30 30x 5 0,44 70 x 50 10,32

30x 6 0,53 80 80x 8 1,89
30x 8 0,71 80 x 10 2,36
30x 10 0,88 80 x 12 2,83
30x 12 1,06 80 x 15 3,54
30x 15 1,33 80 x 20 4,72
30 x 25 2,21 80 x 25 5,90
35 35x20 2,06 80 x 30 7,08
35x 25 2,58 80 x 40 9,44
40 40x 4 0,47 80 x 50 11,80
40x 5 0,59 80 x 60 14,16

A

Y. T

40x 6 0,71 90 90x 10 2,65
40x 8 0,94 90 x 40 10,62
40 x 10 1,18 90 x 60 15,93

40 x 12 1,42 100 100 x 10 2,95
40 x 15 1,77 100 x 12 3,54
40 x 20 2,36 100 x 15 4,42
40 x 22 2,60 X 100 x 20 5,90
40 x 25 2,95 100 x 25 7,37
40 x 30 3,54 X 100 x 30 8,85
45 45x 20 2,65 100 x 40 11,80
45 x 25 3,32 100 x 50 14,75
50 50x 6 0,88 100 x 60 17,70
50x 8 1,18 100 x 70 20,65
50 x 10 1,47 100 x 80 23,60

X X X X X X X X |X X[X X X X X X X|X X X X |X X X X X X |X X|X | X

50 x 12 1,77 120 120x 10 3,54
50 x 15 2,21 120 x 15 5,31
50 x 20 2,95 X 120 x 20 7,08
50 x 25 3,69 120 x 30 10,62
50 x 30 4,42 120 x 40 14,16
50 x 35 5,16 120 x 50 17,70
50 x 40 5,90 120x 60 21,24
60 60x 5 0,88 120x 80 28,32

60x 6 1,06 125 125x80 29,50

60x 8 1,42 150 150 x 20 8,85
60 x 10 1,77 150 x50 22,12
60 x 12 2,12 150 x 60 26,55

X X X |[X|X X X X X X X XX X X X X X X X X X X |X X X|X X X X X X X X X X|[X X X X X X X X|X X X X X X X

X X X X X [X X X X X X X X X X |X X |X X




Profile und Rohre

Das Programm

Das Sortiment der verschiedenen Profile wurde
erheblich erweitert. Bereits vom Lager decken wir
die meisten lhrer Auftrage ab. Sollte einmal eine
Abmessung nicht dabei sein, fragen Sie uns bitte
nach unseren Moglichkeiten. Alle in Europa verfug-
baren Abmessungen liefern wir von unseren interna-
tionalen Lagern.

Neben der Hauptlegierung EN AW-6060 (AlMgSi0,5)
liefern wir lhnen auch Rohre und Profile in allen
pressbaren Legierungen.

Die Oberflache
Auf Wunsch erhalten Sie Profile und Rohre bereits
fertig eloxiert oder auch pulverbeschichtet.

Die Bearbeitung
Sagen, Bohren oder auch Stanzen kann von uns
bereits ausgefihrt werden.

Das Zubehor

Fir den Rohrbereich bieten wir lhnen Rohrbégen
90° und 180°, Losflansche, VorschweiB3bérdel, Vor-
schweiBbunde, Reduzierungen und Gewindemuffen.
Fragen Sie uns: Auf Wunsch erhalten Sie eine Liste
aller verfiigbaren Abmessungen.




ALUMINIUM-FLACHSTANGEN EN AW-6060 (AlMgSi0,5)

DIN EN 755-1/-2/-5
warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht
Breite Breite x Hohe kg/m Breite Breite x Hohe kg/m

10 10x 2 0,06 35 35x 3 0,29
10x 3 0,08 35x 4 0,39

10x 4 0,11 35x 5 0,49

10x 5 0,14 35x 6 0,59

10x 6 0,17 35x 8 0,78

10x 8 0,22 35x 10 0,98

12 12x 3 0,10 35x 15 1,47
12x 4 0,13 35x 20 1,96

12x 5 0,17 35 x 25 2,45

12x 6 0,20 40 40x 2 0,22

12x 8 0,27 40x 3 0,34

15 15x 2 0,08 40x 4 0,45
15x 3 0,13 40x 5 0,56

15x 4 0,17 40x 6 0,67

15x 5 0,21 40x 8 0,89

15x 6 0,25 40x 10 1,12

15x 8 0,34 40 x 12 1,34

15x 10 0,42 40 x 15 1,68

16 16x 8 0,36 40 x 20 2,24
20 20x 2 0,11 40 x 25 2,79
20x 3 0,17 40 x 30 3,35

20x 4 0,22 45 45x 5 0,63

20x 5 0,28 50 50x 2 0,28

20x 6 0,34 50x 3 0,42

20x 8 0,45 50x 4 0,56

20 x 10 0,56 50x 5 0,70

20 x 12 0,67 50x 6 0,84

20 x 15 0,84 50x 8 1,12

25 25x 2 0,14 50 x 10 1,40
25x 3 0,21 50 x 12 1,68

25x 4 0,28 50 x 15 2,10

25x 5 0,35 50 x 18 2,52

25x 6 0,42 50 x 20 2,79

25x 8 0,56 50 x 25 3,49

25x 10 0,70 50 x 30 4,19

25x 12 0,84 50 x 40 5,59

25x 15 1,05 60 60x 2 0,34

25x 20 1,40 60 x 3 0,50

30 30x 2 0,17 60 x 4 0,67
30x 3 0,25 60x 5 0,84

30x 4 0,34 60x 6 1,01

30x 5 0,42 60x 8 1,34

30x 6 0,50 60 x 10 1,68

30x 8 0,67 60 x 12 2,01

30x 10 0,84 60 x 15 2,52

30x 12 1,01 60 x 20 3,35

30 x 15 1,26 60 x 25 4,19

30 x 20 1,68 60 x 30 5,03

30 x 25 2,10 60 x 40 6,71




ALUMINIUM-FLACHSTANGEN EN AW-6060 (AlMgSi0,5)

DIN EN 755-1/-2/-5
warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht
Breite Breite x Hohe kg/m Breite Breite x Hohe kg/m

70 70x 2 0,39 100 100x 8 2,24

70x 3 0,59 100 x 10 2,79

70x 4 0,78 100 x 12 3,35

70x 5 0,98 100 x 15 4,19

70x 6 1,17 100 x 20 5,59

70x 8 1,56 100 x 25 6,99

70 x 10 1,96 100 x 30 8,38

70 x 15 2,93 100 x 40 11,18

70 x 20 3,91 120 120x 5 1,68

70 x 25 4,89 120x 6 2,01

70 x 30 5,87 120 x 8 2,68

80 80x 3 0,67 120 x 10 3,35

80x 4 0,89 120 x 12 4,02

80x 5 1,12 120 x 15 5,03

80x 6 1,34 120 x 20 6,71

80x 8 1,79 120 x 25 8,38

80 x 10 2,24 120 x 30 10,06

80 x 12 2,68 140 140 x 20 7,82

80 x 15 3,35 150 150x 5 2,10

80 x 20 4,47 150 x 8 3,35

80 x 25 5,59 150 x 10 4,19

80 x 30 6,71 150 x 15 6,29

80 x 40 8,94 150 x 20 8,38

80 x 50 11,18 160 160 x 10 4,47

80 x 60 13,41 180 180 x 10 5,03

90 90x 5 1,26 200 200x 8 4,47

90 x 10 2,52 200 x 10 5,59

90 x 20 5,03 200 x 15 8,38

100 100x 4 1,12 200 x 20 11,18

100x 5 1,40 200 x 25 13,97

100x 6 1,68




ALUMINIUM-WINKEL EN AW-6060 (AlMgSi0,5)

DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-9

warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht

Hohe  Hoéhe x Breite x Wandstarke kg/m
10 10x10x2,0 0,10
15 15x10x2,0 0,13
15x 10 x 3,0 0,18
15x15x 1,5 0,12
15x15x2,0 0,16
15x15x 3,0 0,23

20 20x10x1,0 0,08
20x 10x 2,0 0,16

20x 15x 2,0 0,18

20x 15x 2,5 0,23

20x 15 x 3,0 0,27
20x20x 1,5 0,16
20x20x 2,0 0,21
20x20x 2,5 0,26

20x 20 x 3,0 0,31

20 x 20 x 4,0 0,40

25 25x10x2,0 0,18
25x15x2,0 0,21
25x15x 2,5 0,26
25x15x3,0 0,31
25x20x 2,0 0,24
25x25x2,0 0,27

25 x25x 3,0 0,39

25 x25x4,0 0,51

30 30x10x20 0,21
30x15x2,0 0,24

30x 15x 3,0 0,35
30x20x2,0 0,27
30x20x2,5 0,33
30x20x3,0 0,39
30x20x4,0 0,51
30x25x2,0 0,30
30x25x3,0 0,44
30x30x1,5 0,25
30x30x2,0 0,32
30x30x3,0 0,48
30x30x4,0 0,63
30x30x5,0 0,77

35 35x15x3,0 0,39
35x20x2,0 0,30
35x35x2,0 0,38
35x35x3,0 0,56
35x35x4,0 0,74
35x35x5,0 0,91

40 40x10x2,0 0,27
40 x 15x 2,0 0,30

40 x 20 x 2,0 0,32

40 x 20 x 2,5 0,40

40 x 20 x 3,0 0,48

40 x 20 x 4,0 0,63

40 x 25 x 2,0 0,35

Abmessung in mm Gewicht

Hoéhe  Hoéhe x Breite x Wandstarke kg/m
40 40x25x 3,0 0,52
40x 25x 4,0 0,68
40x30x 2,0 0,38
40x30x 3,0 0,56
40x30x 4,0 0,74
40x40x 2,0 0,44
40 x40 x 3,0 0,65
40x40x 4,0 0,85
40x40x 5,0 1,05
45x30x 3,0 0,60
50 50x20x 2,0 0,38
50x20x 2,5 0,47
50x20x 3,0 0,56
50x25x 2,0 0,41
50x25x 2,5 0,51
50x25x 3,0 0,60
50x25x 4,0 0,79
50x30x 2,0 0,44
50x30x 3,0 0,65
50x30x 4,0 0,85
50x30x 5,0 1,05
50x35x 5,0 1,12
50x40x 2,0 0,49
50x40x 3,0 0,73
50x40x 4,0 0,96
50x50x 2,0 0,55
50x50x 3,0 0,81
50x 50 x 4,0 1,07
50x50x 5,0 1,33
50x 50 x 8,0 2,06
60 60x15x 2,0 0,41
60x20x 2,0 0,44
60 x20x 3,0 0,65
60x30x 2,0 0,49
60x30x 3,0 0,73
60x30x 4,0 0,96
60x30x 5,0 1,19
60x30x 6,0 1,41
60x40x 2,0 0,55
60 x40 x 3,0 0,81
60 x40x 4,0 1,07
60 x40 x 5,0 1,33
60 x40x 6,0 1,58
60x60x 2,0 0,66
60 x 60 x 2,5 0,82
60 x 60 x 3,0 0,98
60 x 60 x 4,0 1,30
60 x60x 5,0 1,61
60 x 60 x 6,0 1,91
60 x 60 x 8,0 2,50
60 x 60 x 10,0 3,07




ALUMINIUM-WINKEL EN AW-6060 (AlMgSi0,5)

DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-9
warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht
Hohe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m Hohe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m
70 70x20x 2,0 0,49 100 100x 20x 2,0 0,66
70x30x 2,0 0,55 100x 30x 2,0 0,72
70x70x 6,0 2,25 100 x 30x 3,0 1,06
75 75x50x 5,0 1,68 100x 40x 4,0 1,52
75x50x 7,0 2,31 100x 40x 6,0 2,25
80 80x20x 2,0 0,55 100 x 50x 3,0 1,23
80x30x 3,0 0,90 100 x 50x 5,0 2,03
80x40x 3,0 0,98 100 x 50x 6,0 2,41
80x40x 4,0 1,30 100 x 100 x 4,0 2,19
80x40x 5,0 1,61 100 x 100 x 6,0 3,25
80x40x 6,0 1,91 100 x 100 x 8,0 4,29
80x50x 4,0 1,41 100 x 100 x 10,0 5,31
80 x60x 4,0 1,52 120 120x 50x 5,0 2,31
80x80x 3,0 1,32 120 x 80x 10,0 5,31
80x80x 4,0 1,74 140 140x 40x 3,0 1,48
80x80x 5,0 2,17 150 150x 50x 4,0 2,19
80x80x 6,0 2,58 150x 75x 8,0 4,85
80x80x 8,0 3,40

80 x 80 x 10,0 4,19




ALUMINIUM-U-Profile EN AW-6060 (AlMgSi0,5)

DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-9

warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht

Breite Breite x Ho6he x Wandstarke kg/m
10 10x10x2,0 0,15
15 15x15x2,0 0,23
20 20x20x2,0 0,31
20 x 20 x 3,0 0,45
20x30x 2,0 0,42
20x40x 2,5 0,66

25 25x25x2,0 0,40
25x25x3,0 0,58

30 30x10x20 0,26
30x 15x2,0 0,31
30x20x2,0 0,37
30x30x2,0 0,48
30x30x3,0 0,70
30x40x 3,0 0,87

35 35x35x3,0 0,83
40 40x20x1,5 0,32
40 x 20 x 2,0 0,42

40 x 20 x 2,5 0,52

40 x 20 x 3,0 0,62

40 x 20 x 4,0 0,80

40 x 30 x 3,0 0,79

40 x40x 2,0 0,65

40 x40 x 2,5 0,80

40 x40 x 3,0 0,96

40 x40 x 4,0 1,25

50 50x20x2,0 0,48
50 x 20 x 3,0 0,70

Abmessung in mm Gewicht
Breite Breite x Hohe x Wandstarke kg/m
50 50x25x 4,0 1,03
50x30x 3,0 0,87
50 x40 x 4,0 1,36
50x50x 4,0 1,59
50 x50 x 5,0 1,96
60 60x20x 2,0 0,54
60 x40x 2,5 0,94
60 x40 x 3,0 1,12
60 x40 x 4,0 1,48
60 x40 x 5,0 1,82
60 x50 x 2,0 0,87
60 x 60 x 4,0 1,92
65 65x25x 2,5 0,77
65x55x 2,5 1,19
80 80x30x 3,0 1,12
80x40x 3,0 1,29
80x40x 4,0 1,70
80x50x 5,0 2,38
86 86x40x 3,0 1,34
88 88x50x 3,0 1,53
90 90x50x 3,0 1,54
100 100x40x 3,0 1,46
100 x50 x 5,0 2,65
106 106 x40x 3,0 1,51
120 120x40x 3,0 1,63
125 125x80x 8,0 6,01
150 150x30x 4,0 2,26
160 160 x 60 x 10,0 7,27




ALUMINIUM-T-PROFILE EN AW-6060
(AlMgSio0,5)
DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-9

warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht
Hohe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m
15 15x15x2,0 0,16
20 20x20x2,0 0,21
25 25x25x2,0 0,27
25x25x3,0 0,39
30 30x30x3,0 0,48
40 40x20x2,0 0,32
40 x40 x 2,0 0,44
40 x40 x 3,0 0,65
40 x 40 x 4,0 0,85
50 50x50x4,0 1,07
50 x 50 x 5,0 1,33
60 60x60x3,0 0,98
60 x 60 x 4,0 1,30
60 x 60 x 6,0 1,91

ALUMINIUM-Z-PROFILE EN AW-6060
(AIMg5i0,5)
DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-9

warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht
Hohe x Breite, x Breite, x Wandstérke kg/m
20x 18 x21x3 0,46
40 x40x40x 3 0,98
43 x18x 18 x 3 0,63
50x 18 x 18 x 3 0,69

60 x 24 x24 x 2 0,60




ALUMINIUM-RUNDROHRE EN AW-6060 (AlMgSiO0,5)

DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-8

warm ausgehartet / pressblank

in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht

(%] @ x Wandstarke kg/m (%] @ x Wandstarke kg/m
6 6x1,0 0,04 40 40x 4,0 1,26
8 8x1,0 0,06 40x 5,0 1,54
10 10x1,0 0,08 42 42x 1,0 0,36
10x1,5 0,11 42 x 2,0 0,70
10x 2,0 0,14 45 45x 1,5 0,57
12 12x1,0 0,10 45 x 2,0 0,75
12x 2,0 0,18 45 x 2,5 0,93
13 13x1,5 0,15 48 48x 3,0 1,19
14 14x2,0 0,21 48 x 4,0 1,55
15 15x1,5 0,18 50 50x 1,5 0,64
15x 2,0 0,23 50x 2,0 0,84
16 16x1,5 0,19 50x 2,5 1,04
16 x 2,0 0,25 50x 3,0 1,24
16 x 2,5 0,30 50x 4,0 1,62
18 18x1,5 0,22 50x 5,0 1,98
18 x2,0 0,28 50 x 10,0 3,51
20 20x1,0 0,17 55 55x 2,5 1,15
20x 1,5 0,24 55x 5,0 2,19
20 x 2,0 0,32 60 60x 1,0 0,52
20 x 3,0 0,45 60x 1,5 0,77
20 x 5,0 0,66 60 x 2,0 1,02
22 22x1,5 0,27 60 x 2,5 1,26
22 x2,0 0,35 60 x 3,0 1,50
22 x 3,0 0,50 60 x 4,0 1,97
25 25x1,0 0,21 60 x 5,0 2,41
25x 1,5 0,31 60 x 10,0 4,39
25x2,0 0,40 70 70x 3,0 1,76
25x 2,5 0,49 70x 4,0 2,32
25x 3,0 0,58 70x 5,0 2,85
25x5,0 0,88 75 75x 2,5 1,59
28 28x1,5 0,35 75x 5,0 3,07
30 30x1,5 0,38 76 76x 3,0 1,92
30x 2,0 0,49 80 80x 2,0 1,37
30x 3,0 0,71 80x 3,0 2,03
30 x4,0 0,91 80x 4,0 2,67
30x5,0 1,10 80x 5,0 3,29
32 32x1,5 0,40 90 90x 3,0 2,29
32x2,0 0,53 90x 5,0 3,73
32x3,0 0,79 100 100x 2,0 1,72
35 35x1,0 0,30 100x 2,5 2,14
35x1,5 0,44 100 x 3,0 2,55
35x2,0 0,58 100 x 4,0 3,37
35x 2,5 0,71 100 x 5,0 4,17
35x3,0 0,84 106 106 x 3,0 2,71
35x4,0 1,09 110 110x 3,0 2,82
35x5,0 1,32 110x 5,0 4,61
38 38x1,5 0,48 120 120x 3,0 3,08
38 x3,0 0,92 120 x 5,0 5,05
40 40x1,0 0,34 130 130x 5,0 5,49
40x 1,5 0,51 150 150x 3,0 3,87
40 x 2,0 0,67 150 x 5,0 6,36
40 x 2,5 0,82 160 160x 5,0 6,80

40 x 3,0 0,97
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ALUMINIUM-RECHTECKROHRE EN AW-6060 (AlMgSi0,5)
DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-8

warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht

Hohe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m
20 20x10x1,5 0,23
20x 10x 2,0 0,29

20x 15x 2,0 0,35

25 25 x 15 x 1,7 mit Radius 0,35
25x15x 2,0 0,40
25x20x 2,0 0,46

30 30x15x2,0 0,46
30x20x 2,0 0,51
30x20x 3,0 0,74

35 35x20x20 0,57
35x25x2,0 0,63

40 40x15x2,0 0,57
40 x 20 x 2,0 0,63

40 x 20 x 2,0 mit Radius 0,63

40 x 20 x 2,5 0,77

40 x 20 x 3,0 0,91

40 x 25 x 2,0 0,68

40 x30x 2,0 0,74

40 x 30 x 2,5 0,91

40 x 30 x 3,0 1,07

40 x 30 x 4,0 1,39

45 45x20x2,0 0,68
50 50x20x2,0 0,74
50 x 20 x 2,0 mit Radius 0,74

50 x 20 x 4,0 1,39

50 x25x 2,0 0,79

50 x 25 x 3,0 1,16
50x30x 1,5 0,65

50 x30x 2,0 0,85

50 x30x 2,5 1,05

50 x 30 x 3,0 1,24

50 x 34 x 3,0 1,31

50 x40 x 2,0 0,96

50 x40 x 2,5 1,19

50 x 40 x 3,0 1,41

50 x 40 x 4,0 1,83

55 55x50x3,0 1,66
60 60x20x2,0 0,85
60 x 25 x 2,0 0,91

60 x 25 x 3,0 1,32

Abmessung in mm Gewicht
Hohe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m
60 60x 30x20 0,96
60 x 30x 3,0 1,41
60 x 40x 2,0 1,07
60 x 40 x 2,0 mit Radius 1,07
60 x 40x 2,5 1,33
60 x 40x 3,0 1,58
60 x 40x4,0 2,06
80 80x 20x2,0 1,07
80x 30x2,0 1,18
80x 30x3,0 1,74
80x 40x2,0 1,30
80x 40x2,5 1,61
80x 40x3,0 1,91
80x 40x4,0 2,50
80 x 50x4,0 2,73
80 x 60x4,0 2,95
100 100x 18 x2,0 1,27
100 x 20 x 2,0 1,30
100 x 40x 2,0 1,52
100 x 40 x 3,0 2,25
100 x 40 x 4,0 2,95
100 x 50x 3,0 2,41
100 x 50 x 4,0 3,17
100 x 60 x 4,0 3,40
100 x 80x 3,0 2,92
120 120x 20x 2,0 1,52
120 x 30x 2,0 1,63
120 x 40x4,0 3,40
120 x 50 x 3,0 2,75
120 x 50 x 4,0 3,62
120 x 60 x 4,0 3,85
120 x 80 x 3,0 3,25
140 140x 40x4,0 3,85
150 150x 40x4,0 4,07
150 x 50 x 4,0 4,29
180 180 x 50x4,0 4,96
200 200x 50x4,0 5,41
200 x 100 x 4,0 6,53




ALUMINIUM-VIERKANTROHRE EN AW-6060 (AlMgSi0,5)

DIN EN 755-1/-2 und DIN EN 755-8
warm ausgehartet / pressblank
in Herstellungslangen von etwa 6,0 m

Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht

Hoéhe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m Hohe  Hohe x Breite x Wandstarke kg/m
15 15x15x 1,5 0,23 45 A45x 45x2,0 0,96
15x15x 2,0 0,29 50 50x 50x2,0 1,07
20 20x20x1,5 0,31 50 x 50x3,0 1,58
20x20x 2,0 0,40 50x 50x4,0 2,06
25 25x25x1,5 0,39 50 x 50x5,0 2,52
25x25x2,0 0,51 60 60x 60x20 1,30
25x25x 2,5 0,63 60 x 60x3,0 1,91
25x25x3,0 0,74 60 x 60x4,0 2,50
30 30x30x1,5 0,48 70 70x 70x4,0 2,95
30x30x2,0 0,63 80 80x 80x20 1,74
30 x 30 x 2,0 mit Radius 0,63 80 x 80x3,0 2,58
30x30x3,0 0,91 80x 80x4,0 3,40
30 x 30 x 3,0 mit Radius 0,91 90 90x 90x4,0 3,85
30x30x4,0 1,61 100 100 x 100 x 2,0 2,19
34 34x34x20 0,72 100 x 100 x 3,0 3,25
34x34x3,0 1,04 100 x 100 x 4,0 4,29
35 35x35x20 0,74 120 120x 120 x 2,5 3,28
40 40x40x2,0 0,85 120 x 120 x 5,0 6,43
40 x 40 x 2,0 mit Radius 0,85 150 150 x 150 x 3,0 4,93
40 x40 x 2,5 1,05 150 x 150 x 5,0 8,10

40 x40 x 3,0 1,24

40 x40 x 4,0 1,61

40 x 40 x 4,0 mit Radius 1,61

ALUMINIUM-PROFILE FUR DIE LICHTWERBUNG

Unser System zur Herstellung von Leuchtkasten, Diakasten, Transparenten, Schildern und Licht-
flutern umfasst mehr als 30 unterschiedliche Profile.

Dazu erhalten Sie das notwendige Zubehdr wie Transparenthalter, Eckverbinder, Spezialbleche fur
die Riuckwande sowie Schrauben und Muttern.

Bitte fordern Sie weitere Informationen an!




Zeichnungsprofile

Das Programm
Seit vielen Jahren liefern wir Sonderprofile an unse-
re Kunden - inzwischen schon viele tausend Tonnen.

Strangpressprofile geben lhnen die Méglichkeit,
fast jede Konstruktionsvorstellung zu realisieren.
Von der Zeichnung bis hin zur Realisierung sind
wir Ihr Partner und helfen bei der Um-setzung. Die
Vielseitigkeit der fur uns produzierenden Werke
macht es moglich, ein breites Sortiment anzubieten,
welches ein einzelner Hersteller haufig nicht bieten
kann. Durch internationalen GroBeinkauf beweisen
wir Ihnen, dass guter Service nicht teuer sein muss.

Sie verarbeiten, wir lagern
Sie brauchen Profile fur Ihre Produktion. Wir liefern
nach Ihrem Bedarf. Die Herstellungsmengen kénnen
wir fur Sie lagern, und Sie rufen ab, wann und wie-
viel Sie gerade bendtigen.

Die Oberflachen

Aluminium in seiner schénsten Form bendétigt auch
eine schéne Oberflache. Eloxiert, chromatiert oder
fertig pulverlackiert, ganz wie Sie wunschen, bie-
ten wir lhnen Profile mit anwendungsgerechter
Oberflache.

Beispiele ftir Querschnitte nach Wunsch



Die Anwendungsgebiete

Architektur
Fassaden

Automobile und Verkehrsmittel
Teile fur den Automobil-, Schiff-, Zug-, Anhanger-
und Wohnwagenbau

Elektroindustrie und Warmetechnik
Kahlkoérper, Heizkérper, Frontplatten, Leuchten

Innenausbau
Teppichleisten, Vorhangschienen, Luftungsgitter,
Duschkabinen, Beschlage

Ladenbau
Vitrinen, Regale

Lichtwerbung
Systemprofile fur Leuchtkasten, Lichtfluter und
Diakasten

Maschinenbau
Automationssysteme, Pneumatikzylinder, Lauf- und
Forderbander

Metallwaren
Leitern, Bilderrahmen, Schilder

Zeichnungsprofile sind unentbehrlich beim Bau von
individuellen Aparaten und Maschinen

Metall- und Industriebau
Fenster, TUren, Zdune, Gewachshauser, Winter-garten,
Fassadenunterkonstruktionen, Insektenschutz

Mobelindustrie
Rahmenprofile, Beschlage

Solarbau
Sonnenkollektoren, Unterkonstruktionen

Sonnenschutz
Markisen, Rolladen, Jalousien

Sport und Freizeit
Schwimmbadabdeckungen und Zubehér,
Fahrradzubehor

Verkehrstechnik
Schallschutz, Verkehrszeichen, Notrufsaulen

Medizintechnik
Medizinische Apparate, Réntgengeréate

Professionelle Lésung im Anlagenbau



Die Moglichkeiten

Im Flugzeugbau z. B. im Bordklchenbereich sind
Zeichnungsprofile unentbehrlich fur systemgrechte
Konstruktionen.

AuBerdem werden Sonderprofile fur die vielsei-
tigsten Anwendungen geliefert wie z. B. Kuhlrippen-
profile, Warmetauscher und Motorengehause fur
Elektromotoren.

Fir den Baubereich liefern wir Profile fur die unter-
schiedlichsten Anwendungsbereiche.

Pkw Anhanger der Firma Koch in Winsen werden
komplett aus eloxiertem Aluminium hergestellt.

Seit vielen Jahren liefern wir die Sonderprofile
und andere Materialien direkt ,just in Time” in die
Produktion.

Gewichte pro Meter Minimum 40 g per Meter
Maximum 80 kg per Meter

Umschriebener Kreis bis maximal 580 mm
Durchmesser

Umschriebenes
Rechteck

Maximale Lange

maximal 600 x 120 mm

Kleine Profile: 6-8 m
Mittlere Profile: bis 15 m
GroBe, schwere Profile:
teilweise bis Gber 20 m
(Abhéngig von Wanddicken,
Abmessungen und Design
sowie Beschaffenheit von
PreBBbolzen)

Fertigung von FixmaBen direkt in lhre Produktion.
Bearbeitungsmoglichkeiten: Sagen, Stanzen, Frasen,
Bohren und Ausklinken. Selbstverstandlich ist auch
Eloxal, Lackieren oder Glanzen als Oberflachenfinish
verfiigbar.

Beispiele flir Querschnitte nach Wunsch

DIE HAUPTLEGIERUNGEN FUR ZEICHNUNGSPROFILE

EN DIN Anwendung

EN AW-6060 AlMgSi0,5 Universallegierung:
Architektur, Sonnenschutz, Lichtwerbung,
Fahrzeugbau, Apparate- und Maschinenbau,
High-Tech, Sportsektor

EN AW-6005A AlMgsio0,7 Einsatz wie EN AW-6060 jedoch mit héherer
Festigkeit

EN AW-6082 AlMgSi1 Einsatz wie EN AW-6060 und EN AW-6005A

jedoch mit noch héherer Festigkeit:
Geruste, Paletten, Schienenfahrzeuge,
Offshore, Container, Forder- und Hubfahrzeuge

AuBerdem sind noch lieferbar: EN AW-5754 (AlMg3), EN AW-5083 (AlMg4,5Mn),
EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1), EN AW-2017A (AlCuMg?1) sowie EN AW-7075 (AlZnMgCu1,5)
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WERKSTOFFPRUFBESCHEINIGUNGEN
NACH DIN EN 10204

Art | Deutsch Englisch Franzosisch Inhalt der Bestatigung der
Bescheinigung Bescheinigung durch
2.1 | Werksbescheinigung Declaration of compliance Attestation de conformité | Bestatigung der den Hersteller

with the order

a la commande

Ubereinstimmung mit
der Bestellung

2.2

Werkszeugnis

Test report

Relevé de controle

Bestatigung der
Ubereinstimmung

mit der Bestellung
unter Angabe von
Ergebnissen nichtspezi-
fischer Prufung

den Hersteller

3.1 | Abnahmepruf- Inspection Certificat de Bestatigung der den von der Fertigungs-
zeugnis 3.1 certificate 3.1 réception 3.1 Ubereinstimmung abteilung unabhangigen
mit der Bestellung Abnahmebeauftragten des
unter Angabe von Herstellers
Ergebnissen spezi-
fischer Prufung
Bestatigung der den von der Fertigungs-
3.2 | Abnahmepruf- Inspection Certificat de Ubereinstimmung abteilung unabhangigen
zeugnis 3.2 certificate 3.2 réception 3.2 mit der Bestellung Abnahmebeauftragten

unter Angabe von
Ergebnissen spezi-
fischer Prufung

des Herstellers und dem
vom Besteller beauftrag-
ten Abnahmebeauftragten
oder den in den amtlichen
Vorschriften genannten
Abnahmebeauftragten




ZULASSIGE TOLERANZEN DES DURCHMESSERS
BEI ALUMINIUM-RUNDSTANGEN

gepresste Stangen nach EN 755-3

Durchmesser GrenzabmaBe GrenzabmaBe
tber bis Werkstoffgruppe 1 Werkstoffgruppe 2
> 8 18 + 0,22 + 0,30
18 25 +0,25 + 0,35
25 40 + 0,30 + 0,40
40 50 +0,35 + 0,45
50 65 + 0,40 + 0,50
65 80 + 0,45 +0,70
80 100 + 0,55 + 0,90
100 120 + 0,65 + 1,00
120 150 + 0,80 + 1,20
150 180 + 1,00 + 1,40
180 220 + 1,15 + 1,70
220 270 + 1,30 + 2,00
270 320 + 1,60 + 2,50

Werkstoffgruppen (handelsiibliche Legierungen)
Gruppe 1: EN AW-6012, EN AW-6060; EN AW-6082
Gruppe 2: EN AW-2007, EN AW-2011, EN AW-7075

ZULASSIGE TOLERANZEN DES DURCHMESSERS

BEI ALUMINIUM-RUNDSTANGEN
gezogene Stangen nach EN 754-3

Durchmesser

GrenzabmaBe

Uber bis
> 3 6 +0/-0,08
6 10 +0/-0,09
10 18 +0/-0,11
18 30 +0/-0,13
30 50 +0/-0,16
50 65 +0/-0,19
65 80 +0/-0,30
80 100 +0/-0,35




DICKENTOLERANZEN BEI

PLATTENZUSCHNITTEN
(nach DIN 485-3; Tabelle 1)

Nenndicke
mm
Uber

bis

Dickentoleranz mm

2,5 4,0 +0,28
4,0 5,0 + 0,30
5,0 6,0 +0,32
6,0 8,0 + 0,40
8,0 10,0 + 0,50
10,0 15,0 + 0,60
15,0 20,0 + 0,70
20,0 30,0 +0,75
30,0 40,0 + 0,85
40,0 50,0 + 1,00
50,0 60,0 + 1,20
60,0 80,0 + 1,50
80,0 100,0 + 1,80
100,0 150,0 + 2,20
150,0 200,0 + 2,80

WALZPRODUKTE, MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

VERGLEICH DER WERKSTOFFZUSTANDS-BEZEICHNUNG
(nach DIN EN 485-2 Beiblatt 1, handelstibliche Legierungen)

Legierungsbezeichnung

Zustand nach

Legierungsbezeichnung

Zustand nach

nach DIN EN 573-2 DIN EN 485-2 nach DIN 1712/1725 DIN 1745-1
EN AW-1050A H14 Al99,5 F11
H24 Al99,5 G11
EN AW-5005 H24 AlMg1 G15
EN AW-5049 H22 AlMg2Mn0,8 G22
EN AW-5754 0/H111 AlMg3 W19
H22 AlMg3 G22
EN AW-5083 0/H111 AlMg4,5Mn w28
EN AW-6082 T451 AlMgsi1 F21
T6; T651 AlMgSi1 F28, F30, F32
EN AW-2017A T4; T451 AlCuMg1 F39, F40
EN AW-7020 T6; T651 AlZn4,5Mg1 F34, F35
EN AW-7022 T6; T651 AlZnMgCu0,5 F41; FA43; F45
EN AW-7075 T651 AlZnMgCu1,5 F48, F50; F53




ALUMINIUM-

WALZPRODUKTE
mechanische Eigenschaften nach DIN EN 485-2:1994
Bezeichnung Zustand Nenndicke Rm Rpo,2 Bruch- Empfohlener Harte
mm MPa MPa dehnung Biegeradius') HBS")
% min.
Uber  bis min. max. min. max. Asgmm A 180° 90°
EN AW-1050A O0/H111 02 05 65 95 20 20 @
(A199,5) 0,5 1,5 65 95 20 22 20
1,5 3,0 65 95 20 26 20
3b0 6,0 65 95 20 29 05t 0,5t 20
H24 0,2 05 105 145 75 B 1,0t 33
0,5 1,5 105 145 75 4 1,0t 0,5t 33
1,5 3,0 105 145 75 5 1,0t 1,0t 33
3,0 6,0 105 145 75 8 1,5t 1,5t 33
EN AW-2017A T451 04 -1,5 390 245 14 30t 3,0t 110
(AlCuMg1) 1,5 6,0 390 245 15 50t 50t 110
6,0 12,5 390 260 13 80t 111
12,5 40,0 390 250 12 110
40,0 100,0 385 240 10 108
100,0 120,0 370 240 8 105
120,0 150,0 350 240 4 101
EN AW-5005 H24/H34 0,5 1,5 145 185 110 4 1,5t 1,0t 47
(AlMg1) 1,5 3,0 145 185 110 5 20t 1,0t 47
EN AW-5049 H22/H32 0,5 1,5 220 270 130 8 1,5t 1,0t 63
(AIMg2Mn0,8) 1,5 3,0 220 270 130 10 20t 1,5t 63
EN AW-5083 0/H111 1,5 3,0 275 350 125 13 1,5t 1,0t 75
(AlMg4,5Mn) 3,0 6,0 275 350 125 15 1,5t 75
6,0 12,5 275 350 125 16 25t 75
12,5 50,0 275 350 125 15 75
50,0 80,0 270 345 115 14 73
80,0 120,0 260 110 12 70
120,0 150,0 255 105 12 69
EN AW-5754  0/H111 0,5 1,5 190 240 80 14 05t 05t 52
(AlMg3) 1,5 3,0 190 240 80 16 1,0t 1,0t 52
3,0 6,0 190 240 80 18 1,0t 1,0t 52
6,0 12,5 190 240 80 18 20t 52
12,5 100,0 190 240 80 17 52
H22/H32 0,2 05 220 270 130 7 1,5t 05t 63
0,5 1,5 220 270 130 1,5t 1,0t 63
1,5 3,0 220 270 130 10 20t 1,5t 63
3,0 6,0 220 270 130 11 1,5t 63
EN AW-6082 T651 0,4 1,5 310 260 6 25t 94
(AlMgSi1) 1,5 3,0 310 260 7 35t 94
3,0 6,0 310 260 10 45t 94
6,0 12,5 300 255 9 6,0t 91
12,5 60,0 295 240 8 89
60,0 100,0 295 240 7 89
100,0 150,0 275 240 6 84
EN AW-7022 T6 3,0 12,5 450 370 8 133
(AlZnMgCu0,5) T651 12,5 50,0 450 370 8 133
50,0 100,0 430 370 7 133
100,0 200,0 410 370 5 127
100,0 200,0 410 370 3 121
EN AW-7075 T651 3,0 6,0 545 475 8 163
(AlZnMgCu1,5) 6,0 12,5 540 460 8 160
12,5 25,0 540 470 6 161
25,5 50,0 530 460 5 158
50,0 60,0 525 440 4 155
60,0 80,0 495 420 4 147
80,0 90,0 490 390 4 144
90,0 100,0 460 360 3 135
100,0 120,0 410 300 2 119
120,0 150,0 360 260 2 104

') Nur zur Information, nicht als zugesicherte Eigenschaft zu vereinbaren.



INTERNATIONALE LEGIERUNGSBEZEICHNUNGEN
IM VERGLEICH

Euronorm DIN Werkstoff USA England  Frankreich Spanien Italien Schweden
EN AW- Nr. /1SO BS NF UNE UNI SIS
1050A Al99,5 3.0255 1050A 1B A5 L3051 4507 4007
1070A Al99,7 3.0275 1070A A7 4005
1080A AIl99,8 3.0285 1080A 1A A8 4004
1200 AI99,0 3.0205 1200 1C A4 4010
1350A E-Al 3.0257 1350A 1E A5L L3052 4008
2007 AlCuMgPb 3.1645 2007 A-U4PB L3121 4335
2011 AICuBiPb 3.1655 2011 FC1 A-U4Pb L3192 6362 4355
2014 AICuSiMn 3.1255 2014 4338
2017A AlCuMg1 3.1325 2017A H14 A-U4G L3120 3576
2024 AlCuMg2 3.1355 2024 H16 A-U4G1
3003 AlMn 3.0515 3003 N3 4054
5005 AlIMg1 3.3315 5005 4106
5052 AlIMg2,5 3.3523 5052 N4 4120
5056 AlMg5 3.3555 5056 N6 A-G5
5083 AlIMg4,5Mn 3.3547 5083 N8 5083 L3321 7790 4140
5754 AlMg3 3.3535 5754 N5 A-G3M L3390 3575 4125
6005 AIMgsio,7 3.3210 6005
6012 AIMgSiPb 3.0615 6012 4212Pb
6060 AIMgsio,5 3.3206 6060/63 H9 A-GS L3441 3569 4104
6061 AIMg1SiCu 3.3211 6061 H20
6082 AlMgSi1 3.2315 6082 H30 S-SGMO,7 L3451 3571 4212
7020 AlzZn4,5Mg1 3.4335 7020 H17 A-Z5G L3741 7791 4425
7022 AlZnMgCu0,53.4345 7022 A-Zn5GU0,6
7075 AlZnMgCu1,53.4365 7075 2195 A-Zn5GU L3710 3735




UBERSICHT EN-NORMEN UND DIN-NORMEN

FUR ALUMINIUMHALBZEUGE

Halbzeugart Chemische  Technische = Mechanische
Zusammen- Lieferbe- Eigen-
setzung dingungen schaften

GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Bander, Bleche und EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2
Platten

Kaltgewalzt EN 485-4
Warmgewalzt EN 485-3

Bleche mit einge- EN 573-3 EN 1386 EN 1386
walzten Mustern

EN 1386

Stangen, Rohre und EN 573-3 Gezogene Gezogene

Profile Stangen Stangen
u. Rohre u. Rohre
EN 754-1 EN 754-2

Strang-  Strang-
gepresste gepresste
Stangen, Stangen,
Rohre u. Rohre u.
Profile Profile
EN 755-1 EN 755-2

Rundstangen gezogen EN 754-3
Rundstangen stranggepresst EN 755-3

Vierkantstangen gezogen EN 754-4
Vierkantstangen stranggepresst EN 755-4

Flachstangen gezogen EN 754-5
Flachstangen stranggepresst EN 755-5

Sechskantstangen gezogen EN 754-6
Sechskantstangen stranggepresst EN 755-6

Rohre gezogen EN 754-7
Rohre stranggepresst EN 755-7

Profile stranggepresst EN 755-9

Diese Ubersicht ist beschrankt auf die wesentlichen von uns am Lager gefiihrten Produkte.



NORM EN 515
MATERIALZUSTAND UND -BESCHREIBUNG

Technisches Merkblatt

Zustand

Herstellungszustand (keine Grenzwerte flr mechanische Eigenschaften festgelegt)

0 Weichgegliht — mit dem Zustand 0 kénnen Erzeugnisse bezeichnet werden,
bei denen die fur den weichgeglihten Zustand geforderten Eigenschaften durch
Warmumformungsverfahren erzielt werden.

01 Annahernd bei Lésungsglihtemperatur und -zeitthermisch behandelt und langsam auf
Raumtemperatur abgekuhlt (friher als T41 bezeichnet)

02 Thermomechanisch auf besseres Umformvermogen behandelt, wie sie z. B. fur super-
plastisches Umformen (SPF) gefordert ist.

03 Homogenisiert

H12 Kaltverfestigt — 1/4 hart
H14 Kaltverfestigt — 1/2 hart
H16 Kaltverfestigt — 3/4 hart
H18 Kaltverfestigt — 4/4 hart

H19 Kaltverfestigt — extrahart
Hxx4  Gilt fur dessinierte oder gepragte Bleche oder Bander, die aus dem entsprechenden Hxx.
Zustand hergestellt sind.

Hxx5  Kaltverfestigt — gilt fir geschwei3te Rohre

H111  Gegluht und durch anschlieBende Arbeitsgdnge, z. B. Recken oder Richten,
geringfligig kaltverfestigt (weniger als H11)

H112  Durch Warmumformung oder eine begrenzte Kaltumformung geringfigig kaltverfestigt
(mit festgelegten Grenzwerten der mechanischen Eigenschaften)

H116  Gilt fur Aluminium-Magnesium-Legierungen mit einem Magnesiumanteil >4 %
fur die die Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften und die Bestandigkeit gegen
Schichtkorrosion festgelegt sind.

H22 Kaltverfestigt und riickgegluht — 1/4 hart

H24 Kaltverfestigt und riickgegluht — 1/2 hart

H26 Kaltverfestigt und riickgegliht — 3/4 hart

H28 Kaltverfestigt und riickgegluht — 4/4 hart (voll durchgehartet)
H32 Kaltverfestigt und stabilisiert — 1/4 hart

H34 Kaltverfestigt und stabilisiert — 1/2 hart

H36 Kaltverfestigt und stabilisiert — 3/4 hart

H38 Kaltverfestigt und stabilisiert — 4/4 hart

H42 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) — 1/4 hart
H44 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) — 1/2 hart
H46 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) — 3/4 hart
H48 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) — 4/4 hart

w Lésungsgegliht (instabiler Zustand), die Zeitspanne des Kaltauslagerns kann auch
festgelegt werden (W2h, ...)

W51 Losungsgegliht (instabiler Zustand) und durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad:
Bleche 0,5 % bis 3 %, Platten 1,5 % bis 3 %, gewalzt oder kalt nachverformte Stangen
1 % bis 3 %, Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis
5 %). Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

W510  Losungsgegluht (instabiler Zustand) und durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad:
stranggepresste Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 5 %). Die Erzeugnisse werden nach
dem Recken nicht nachgerichtet.

W511  Wie W510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der
festgelegten GrenzmaBe zulassig.
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W52

W54

T1
T2
T3

T31
T351

T3510

T3511

T352
T354

T36
137

T39

T4
T42

T451

T4510

T4511

T452

T454
T5
T51

T56

T6
T61

T6151

Lésungsgegliht (instabiler Zustand) und durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung
entspannt

Lésungsgegliht (instabiler Zustand) und durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt
(Gesenkschmiedestuicke)

Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur und kaltausgelagert
Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur, kaltumgeformt und kaltausgelagert

Losungsgegluht, kaltumgeformt und kaltausgelagert
Lésungsgegliht, etwa 1 % kaltumgeformt und kaltausgelagert

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis 3 %,
Freiformschmiedestiicke 1,5 % bis 3 %, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1 %
bis 3 %, Freiformschmiedestlicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %)
und kaltausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Losungsgegliiht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und kaltausgela-
gert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T3510, jedoch geringfiigiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der
festgelegten GrenzmafBe zulassig.

Losungsgegliiht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und kaltausgelagert
Losungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und kaltausgelagert

Losungsgegliht, etwa 6 % kaltumgeformt und kaltausgelagert
Lésungsgegliht, etwa 7 % kaltumgeformt und kaltausgelagert

Losungsgegliiht und einen bestimmten Grad kaltumgeformt zur Erzielung der
festgelegten mechanischen Eigenschaften. Das Kaltumformen kann vor oder nach dem
Kaltauslagern erfolgen.

Lésungsgegliht und kaltausgelagert

Losungsgegluht und kaltausgelagert. Gilt fur Versuchswerkstoffe, die aus dem
weichgeglihten oder F-Zustand warmebehandelt werden, oder fur Erzeugnisse, die aus
beliebigem Zustand beim Verbraucher warmebehandelt werden.

Losungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis

3 %, Platten 1,5 % bis 3 %, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1 % bis 3 %,
Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %) und kalt-
ausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Losungsgegluht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreBte
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und kaltausgela-
gert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T4510, jedoch geringfugiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der festge-
legten GrenzabmaBe zulassig.

Losungsgegliiht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und kaltausgelagert
Lésungsgegliiht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und kaltausgelagert
Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert

Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und zur Verbesserung der Formbarkeit
nicht vollstandig warmausgelagert

Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert — bessere
mechanische Eigenschaften als T5 durch spezielle Verfahrenskontrolle (Legierungen der
Reihe 6000)

Lésungsgegliht und warmausgelagert

Loésungsgegluht und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstandig warmausge-
lagert

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis
3 %, Platten 1,5 % bis 3 %) und dann zur Verbesserung der Formbarkeit nicht voll-
standig warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachge-
richtet.
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T62

T64

T651

T6510

T6511

T652
T654
T66

T7
T73

T732

T7351

T73510

T73511

T7352

T7354

T7451

T74510

T74511

Losungsgegliuht und warmausgelagert, gilt fur Versuchswerkstoffe, die aus dem weich-
geglihten oder F-Zustand warmebehandelt werden, oder fur Erzeugnisse, die aus belie-
bigem Zustand beim Verbraucher warmebehandelt werden.

Losungsgegliht und dann zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstdndig warm-
ausgelagert (zwischen T6 und T61)

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis
3 %, Platten 1,5 % bis 3 %, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1 % bis 3 %,
Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %) und
warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile oder Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und warm-
ausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T6510, jedoch geringfiigiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der fest-
gelegten Grenzmafe zulassig.

Lésungsgegliht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und warmausgelagert
Losungsgegliiht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und warmausgelagert

Losungsgegliht und warmausgelagert — bessere mechanische Eigenschaften als T6 durch
spezielle Kontrolle des Verfahrens (Legierungen der Reihe 6000).

Losungsgegliht und Uberhartet (warmausgelagert)

Losungsgegliiht und Uberhartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen
Bestandigkeit gegen Spannungsrisskorrosion

Losungsgegliht und Uberhéartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen
Bestandigkeit gegen Spannungsrisskorrosion. Gilt fur Versuchswerkstoffe, die aus dem
weichgegluhten oder F-Zustand warmebehandelt werden, oder flur Erzeugnisse, die aus
beliebigem Zustand beim Verbraucher warmebehandelt werden.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis

3 %, Platten 1,5 % bis 3 %, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1 % bis 3 %,
Freiformschmiedestticke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %) und
Uberhartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Bestandigkeit gegen
Spannungsrisskorrosion. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und Uber-
hartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Bestédndigkeit gegen
Spannungsrisskorrosion. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T7310, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der fest-
gelegten Grenzmafe zulassig.

Lésungsgegliht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und tGberhartet
(warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Bestandigkeit gegen Spannungriss-
korrosion.

Losungsgegliiht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und Uber-
hartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Bestéandigkeit gegen
Spannungrisskorrosion.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis

3 %, Platten 1,5 % bis 3 %, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1 % bis 3 %,
Freiformschmiedestticke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %) und Uber-
hartet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76). Die Erzeugnisse werden nach dem
Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und Uberhartet
(warmausgelagert) (zwischen T73 und T76). Die Erzeugnisse werden nach dem Recken
nicht nachgerichtet.

Wie T74510, jedoch geringflgiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der



NORM EN 515
MATERIALZUSTAND UND -BESCHREIBUNG

Technisches Merkblatt

T7452

T7454

T76

T761

T762

T7651

T76510

T76511

T7652

T7654

T79
T79510

T8
T82

T832

T841

T851

T8510

T8511

T852

T854

festgelegten GrenzmafBe zulassig.
Losungsgegliiht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und Gberhartet
(warmausgelagert) (zwischen T73 und T76)

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und Uberhartet
(warmausgelagert) (zwischen T73 und T76)

Losungsgegliiht und Uberhartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten
Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion

Losungsgegliht und Uberhartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten
Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion (gilt fur Bleche und Bander aus Werkstoff 7475)

Losungsgegliht und Uberhartet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten
Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion. Gilt fur Versuchswerkstoffe, die aus dem weich-
gegluhten oder F-Zustand warmebehandelt werden, oder fur Erzeugnisse, die aus belie-
bigem Zustand beim Verbraucher warmebehandelt werden.

Losungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: 0,5 % bis 3%, Platten
1,5 % bis 3 %, gewalzte der kalt nachverformte Stangen 1 % bis 3 %, Freiformschmiede-
stiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %) und Uberhartet (warmausge-
lagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion. Die Erzeugnisse
werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliiht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) Uberhartet
(warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion.
Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T76510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der
festgelegten GrenzmafBe zulassig.

Lésungsgegluht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und Gberhartet
(warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Bestandigkeit gegen Schichtkorrosion.

Lésungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und Uberhartet
(warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Bestédndigkeit gegen Schichtkorrosion.

Losungsgegliht und (sehr begrenzt) Gberhéartet (warmausgelagert).

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und

(sehr begrenzt) Uberhartet (warmausgelagert). Die Erzeugnisse werden nach dem
Recken nicht nachgerichtet.

Losungsgegluht, kaltumgeformt und warmausgelagert

Beim Verbraucher [6sungsgegliht, um mindestens 2 % kontrolliert gereckt und
warmausgelagert (Legierung 8090)

Lésungsgegliht, um einen bestimmten Grad kontrolliert gereckt und warmausgelagert
(gilt fur gezogene Rohre aus Werkstoff 6063)

Losungsgegliht, kaltumgeformt und nicht vollsténdig warmausgelagert
(gilt fur Bleche und Bander aus den Legierungen 2091 und 8090)

Losungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5 % bis
3 %, Platten 1,5 % bis 3 %, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1 % bis 3 %,
Freiformschmiedestiicke oder geschmiedete und gewalzte Ringe 1 % bis 5 %) und
warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Lésungsgegliht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepresste
Stangen, Profile und Rohre 1 % bis 3 %, gezogene Rohre 0,5 % bis 3 %) und warm-
ausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

Wie T8510, jedoch geringfligiges anschlieBendes Nachrichten zur Einhaltung der
festgelegten GrenzmafBe zulassig.

Lésungsgegliht, durch 1 % bis 5 % bleibende Stauchung entspannt und warm-
ausgelagert

Losungsgegliht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und warmausgelagert
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T86 Losungsgegliiht, etwa 6 % kaltumgeformt und warmausgelagert
T87 Lésungsgegliht, etwa 7 % kaltumgeformt und warmausgelagert
T89 Losungsgegliht, um einen bestimmten Grad kaltumgeformt zur Erzielung der fest-

gelegten mechanischen Eigenschaften und warmausgelagert.

T9 Losungsgegliht, warmausgelagert und kaltumgeformt
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